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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

5.1   Kesimpulan 

Kesimpulan yang dapat diambil dari penelitian ini berdasarkan hasil 

pengolahan data dan analisa pembahasan adalah sebagai berikut : 

1. Untuk dapat memenuhi permintaan seperti yang telah ditampilkan pada 

hasil ramalan sebelumnya yaitu sebesar 53141,7 pcs, perusahaan dapat 

menambah tenaga kerja pada bagian proses produksi (penggambaran 

pola sampai dengan penyetrikaan kemeja) dengan jumlah keseluruhan 

tenaga kerja sebanyak 40 orang. 

2. Dari hasil pengukuran performansi supply chain dengan menggunakan 

metode Supply Chain Operation Reference (SCOR) pada metrik level I 

setelah adanya usulan penambahan tenaga kerja didapat hasil Perfect 

Order Fulfillment (POF) sebesar 100%, Order Fulfillment Cycle Time 

(OFCT) selama 21 hari, Cost of Good Sold (COGS) sebesar Rp 

11.009.043.505,00 dan Cash-to-Cash Cycle Time (CTCCT) dari CV. 

SABDA ALAM ABADI I adalah selama 129,08 hari. 

3. Analisis level III metode SCOR dilakukan untuk melihat lebih rinci 

proses make, karena memiliki nilai paling rendah berdasarkan nilai POF. 

Proses ini terdiri dari input, proses dan output. Hasil yang diperoleh 

pada level III ini mencari penyebab terjadinya masalah pada proses 

make yaitu karena kurangnya tenaga kerja pada bagian proses produksi. 
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5.2    Saran 

Dari penelitian yang telah dilakukan, maka saran yang dapat diberikan 

sebagai berikut : 

1. Untuk penelitian selanjutnya sebaiknya dilakukan pengukuran kinerja 

supply chain secara menyeluruh, tidak hanya untuk kinerja bagian yang 

akan diperbaiki (proses make) saja, agar karakteristik dari supply chain 

yang akan diukur lebih jelas dan terperinci. 

2. Sebaiknya pengukuran kinerja supply chain dengan metode SCOR 

dikembangkan / ditambah sampai dengan level IV agar penelitian 

selanjutnya hasilnya lebih baik. 
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Lampiran 1.1       Uji Keseragaman Data Penggambaran Pola Kemeja 

No. Waktu Pengamatan (detik) (X)  ̅ (   ̅)  BKA BKB 

1 2,19 2,897 0,499849 4,09493 1,69907 

2 2,63 2,897 0,071289 4,09493 1,69907 

3 3,38 2,897 0,233289 4,09493 1,69907 

4 2,96 2,897 0,003969 4,09493 1,69907 

5 2,27 2,897 0,393129 4,09493 1,69907 

6 2,54 2,897 0,127449 4,09493 1,69907 

7 2,63 2,897 0,071289 4,09493 1,69907 

8 3,12 2,897 0,049729 4,09493 1,69907 

9 3,26 2,897 0,131769 4,09493 1,69907 

10 3,38 2,897 0,233289 4,09493 1,69907 

11 ......... .......... ................. ............... ............... 

30 3,14 2,897 0,059049 4,09493 1,69907 

 Jumlah 4,62403  

 

   √
       

    
         

            (       )           

            (       )           

 
 

Lampiran 1.2       Uji Keseragaman Data Penggelaran dan Pemotongan Kain 

No. Waktu Pengamatan (detik) (X)  ̅ (   ̅)  BKA BKB 

1 7,18 7,7611018 0,337679302 9,41011 6,11209 

2 8,75 7,7611018 0,97791965 9,41011 6,11209 

3 8,16 7,7611018 0,159119774 9,41011 6,11209 

4 8,64 7,7611018 0,77957276 9,41011 6,11209 

5 7,33 7,7611018 0,183063278 9,41011 6,11209 

6 7,62 7,7611018 0,019778895 9,41011 6,11209 

7 7,26 7,7611018 0,250436791 9,41011 6,11209 

8 8,23 7,7611018 0,218585861 9,41011 6,11209 

9 7,70 7,7611018 0,003532183 9,41011 6,11209 

10 7,49 7,7611018 0,071884596 9,41011 6,11209 

11 ......... ................. .................... ............... ............... 

30 7,52 7,7611018 0,057093285 9,41011 6,11209 

 Jumlah 8,762008591  
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   √
           

    
         

                (       )           

                (       )           

 

 

Lampiran 1.3       Uji Keseragaman Data Pemotongan Pola Kemeja 

No. Waktu Pengamatan (detik) 

(X) 
 ̅ (   ̅)  BKA BKB 

1 5,85 6,25967 0,167826778 8,01968 4,49965 

2 5,61 6,25967 0,422066778 8,01968 4,49965 

3 6,15 6,25967 0,012026778 8,01968 4,49965 

4 6,23 6,25967 0,000880111 8,01968 4,49965 

5 5,76 6,25967 0,249666778 8,01968 4,49965 

6 6,60 6,25967 0,115826778 8,01968 4,49965 

7 7,00 6,25967 0,548093444 8,01968 4,49965 

8 6,78 6,25967 0,270746778 8,01968 4,49965 

9 6,88 6,25967 0,384813444 8,01968 4,49965 

10 5,47 6,25967 0,623573444 8,01968 4,49965 

11 ........... ............... ..................... ................ ................ 

30 7,12 6,25967 0,740173444 8,01968 4,49965 

 Jumlah 9,981296667  

   √
           

    
         

             (       )           

              (       )           
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Lampiran 1.4       Uji Keseragaman Data Pembuatan Kerah 

No. Waktu Pengamatan (detik) 

(X) 
 ̅ (   ̅)  BKA BKB 

1 25,5 26,8493 1,820700444 30,2387 23,4599 

2 28,04 26,8493 1,417687111 30,2387 23,4599 

3 27,55 26,8493 0,490933778 30,2387 23,4599 

4 25,62 26,8493 1,511260444 30,2387 23,4599 

5 26,51 26,8493 0,115147111 30,2387 23,4599 

6 26,12 26,8493 0,531927111 30,2387 23,4599 

7 25,18 26,8493 2,786673778 30,2387 23,4599 

8 27,65 26,8493 0,641067111 30,2387 23,4599 

9 25,02 26,8493 3,346460444 30,2387 23,4599 

10 28,02 26,8493 1,370460444 30,2387 23,4599 

11 ............. ............... ..................... ................ ................ 

30 26,69 26,8493 0,025387111 30,2387 23,4599 

 Jumlah 37,01678667  

   √
           

    
        

             (      )           

              (      )           

 

 

Lampiran 1.5       Uji Keseragaman Data Pembuatan Saku 

No. Waktu Pengamatan (detik) 

(X) 
 ̅ (   ̅)  BKA BKB 

1 18,62 18,32533 0,086828444 20,3459 16,3048 

2 18,8 18,32533 0,225308444 20,3459 16,3048 

3 19,4 18,32533 1,154908444 20,3459 16,3048 

4 19,16 18,32533 0,696668444 20,3459 16,3048 

5 17,55 18,32533 0,601141778 20,3459 16,3048 

6 19,65 18,32533 1,754741778 20,3459 16,3048 

7 18,74 18,32533 0,171948444 20,3459 16,3048 

8 18,41 18,32533 0,007168444 20,3459 16,3048 

9 17,14 18,32533 1,405015111 20,3459 16,3048 

10 18,59 18,32533 0,070048444 20,3459 16,3048 

11 ............ .................. ................... .............. ................ 

30 18,05 18,32533 0,075808444 20,3459 16,3048 

 Jumlah 13,15534667  
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   √
           

    
         

              (       )           

               (       )           

 

 

Lampiran 1.6       Uji Keseragaman Data Pemasangan dan Penjahitan Saku 

Pada Bagian Depan Kemeja 
No. Waktu Pengamatan (detik) (X)  ̅ (   ̅)  BKA BKB 

1 41,75 41,53967 0,044240111 43,4693 39,61 

2 40,85 41,53967 0,475640111 43,4693 39,61 

3 41,57 41,53967 0,000920111 43,4693 39,61 

4 40,33 41,53967 1,463293444 43,4693 39,61 

5 42,35 41,53967 0,656640111 43,4693 39,61 

6 41,82 41,53967 0,078586778 43,4693 39,61 

7 42,15 41,53967 0,372506778 43,4693 39,61 

8 42,48 41,53967 0,884226778 43,4693 39,61 

9 40,96 41,53967 0,336013444 43,4693 39,61 

10 41,83 41,53967 0,084293444 43,4693 39,61 

11 .............. ................. .................... ............... .............. 

30 42,26 41,53967 0,518880111 43,4693 39,61 

 Jumlah 11,99789667  

   √
           

    
         

                 (       )           

                  (       )         
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Lampiran 1.7       Uji Keseragaman Data Pemasangan Label Pada Punggung 

Bagian Dalam Kemeja 
No. Waktu Pengamatan (detik) 

(X) 
 ̅ (   ̅)  BKA BKB 

1 36,03 35,153 0,769129 38,8479 31,4581 

2 34,55 35,153 0,363609 38,8479 31,4581 

3 36,16 35,153 1,014049 38,8479 31,4581 

4 36,60 35,153 2,093809 38,8479 31,4581 

5 37,14 35,153 3,948169 38,8479 31,4581 

6 35,11 35,153 0,001849 38,8479 31,4581 

7 34,02 35,153 1,283689 38,8479 31,4581 

8 34,62 35,153 0,284089 38,8479 31,4581 

9 35,24 35,153 0,007569 38,8479 31,4581 

10 36,70 35,153 2,393209 38,8479 31,4581 

11 ............. ............... ................... ................ ............... 

30 33,97 35,153 1,399489 38,8479 31,4581 

 Jumlah 43,98983  

   √
        

    
         

            (       )           

             (       )           

 

 

Lampiran 1.8       Uji Keseragaman Data Pemasangan Kerah Pada Kemeja 
No. Waktu Pengamatan (detik) (X)  ̅ (   ̅)  BKA BKB 

1 43,5 43,273 0,051529 46,4 40,146 

2 44,61 43,273 1,787569 46,4 40,146 

3 43,99 43,273 0,514089 46,4 40,146 

4 42,56 43,273 0,508369 46,4 40,146 

5 44,30 43,273 1,054729 46,4 40,146 

6 43,92 43,273 0,418609 46,4 40,146 

7 42,17 43,273 1,216609 46,4 40,146 

8 44,93 43,273 2,745649 46,4 40,146 

9 44,22 43,273 0,896809 46,4 40,146 

10 42,86 43,273 0,170569 46,4 40,146 

11 ................ ............... ................... .......... .............. 

30 42,89 43,273 0,146689 46,4 40,146 

 Jumlah 31,50643  
 

Xrata-rata 35.15 

BKA 38.85 

BKB 31.46 

0

10

20

30

40

50

1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29

W
ak

tu
 P

e
n

ga
m

at
an

 
(d

e
ti

k)
 

Pengamatan ke 

Grafik Keseragaman Data Pemasangan Label Pada Punggung Bagian Dalam 
Kemeja 



103 

 

   √
        

    
         

            (       )        

             (       )          

 

 

Lampiran 1.9   Uji Keseragaman Data Penyambungan dan Penjahitan 

Badan Depan dan Badan Belakang 
No. Waktu Pengamatan (detik) (X)  ̅ (   ̅)  BKA BKB 

1 33,8 34,02233 0,049432111 37,0554 30,9893 

2 34,93 34,02233 0,823858778 37,0554 30,9893 

3 34,36 34,02233 0,114018778 37,0554 30,9893 

4 33,90 34,02233 0,014965444 37,0554 30,9893 

5 32,72 34,02233 1,696072111 37,0554 30,9893 

6 35,75 34,02233 2,984832111 37,0554 30,9893 

7 32,86 34,02233 1,351018778 37,0554 30,9893 

8 34,05 34,02233 0,000765444 37,0554 30,9893 

9 35,17 34,02233 1,317138778 37,0554 30,9893 

10 33,16 34,02233 0,743618778 37,0554 30,9893 

11 ................ ................. ..................... ............... ................. 

30 33,16 34,02233 0,743618778 37,0554 30,9893 

 Jumlah 29,64273667  

   √
           

    
         

              (       )           

               (       )           
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Lampiran 1.10  Uji Keseragaman Data Penjahitan Bahu Kemeja 
No. Waktu Pengamatan (detik) (X)  ̅ (   ̅)  BKA BKB 

1 24,35 24,12233 0,051832111 27,631 20,6137 

2 22,19 24,12233 3,733912111 27,631 20,6137 

3 23,93 24,12233 0,036992111 27,631 20,6137 

4 26,48 24,12233 5,558592111 27,631 20,6137 

5 25,94 24,12233 3,303912111 27,631 20,6137 

6 24,31 24,12233 0,035218778 27,631 20,6137 

7 25,12 24,12233 0,995338778 27,631 20,6137 

8 23,77 24,12233 0,124138778 27,631 20,6137 

9 22,32 24,12233 3,248405444 27,631 20,6137 

10 25,73 24,12233 2,584592111 27,631 20,6137 

11 ............... ................. ..................... ............... ................ 

30 23,72 24,12233 0,161872111 27,631 20,6137 

 Jumlah 39,66753667  

   √
           

    
         

              (       )          

               (       )           

 

 

Lampiran 1.11  Uji Keseragaman Data Pembuatan dan Penjahitan Lengan 

Kanan dan Kiri 
No. Waktu Pengamatan (detik) (X)  ̅ (   ̅)  BKA BKB 

1 21,82 21,869 0,002401 24,9721 18,7659 

2 21,96 21,869 0,008281 24,9721 18,7659 

3 22,12 21,869 0,063001 24,9721 18,7659 

4 23,42 21,869 2,405601 24,9721 18,7659 

5 21,40 21,869 0,219961 24,9721 18,7659 

6 20,79 21,869 1,164241 24,9721 18,7659 

7 22,21 21,869 0,116281 24,9721 18,7659 

8 22,75 21,869 0,776161 24,9721 18,7659 

9 21,39 21,869 0,229441 24,9721 18,7659 

10 21,02 21,869 0,720801 24,9721 18,7659 

11 ............... ................. ..................... ............... ................ 

30 21,81 21,869 0,003481 24,9721 18,7659 

 
Jumlah 

31,02747 
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   √
        

    
         

            (       )           

             (       )           

 

 

Lampiran 1.12  Uji Keseragaman Data Pengkliman Bagian Bawah Kemeja 
No. Waktu Pengamatan (detik) (X)   ̅ (   ̅)  BKA BKB 

1 42,88 43,64967 0,592386778 47,0567 40,2426 

2 43,61 43,64967 0,001573444 47,0567 40,2426 

3 45,09 43,64967 2,074560111 47,0567 40,2426 

4 44,38 43,64967 0,533386778 47,0567 40,2426 

5 43,36 43,64967 0,083906778 47,0567 40,2426 

6 42,29 43,64967 1,848693444 47,0567 40,2426 

7 42,22 43,64967 2,043946778 47,0567 40,2426 

8 43,44 43,64967 0,043960111 47,0567 40,2426 

9 45,58 43,64967 3,726186778 47,0567 40,2426 

10 44,08 43,64967 0,185186778 47,0567 40,2426 

11 ....................... ............. ...................... ............... ............. 

30 43,85 43,64967 0,040133444 47,0567 40,2426 

 Jumlah 37,40289667  

   √
           

    
         

              (       )           

               (       )           
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Lampiran 1.13 Uji Keseragaman Data Pelubangan dan Pemasangan Kancing 
No. Waktu Pengamatan (detik) (X)   ̅ (   ̅)  BKA BKB 

1 5,83 6,078667 0,061835111 8,69361 3,46372 

2 6,05 6,078667 0,000821778 8,69361 3,46372 

3 4,63 6,078667 2,098635111 8,69361 3,46372 

4 6,17 6,078667 0,008341778 8,69361 3,46372 

5 6,03 6,078667 0,002368444 8,69361 3,46372 

6 6,86 6,078667 0,610481778 8,69361 3,46372 

7 5,36 6,078667 0,516481778 8,69361 3,46372 

8 5,11 6,078667 0,938315111 8,69361 3,46372 

9 5,31 6,078667 0,590848444 8,69361 3,46372 

10 6,59 6,078667 0,261461778 8,69361 3,46372 

11 ....................... ............. ...................... ............... ............. 

30 6,18 6,078667 0,010268444 8,69361 3,46372 

 Jumlah 22,03334667  

   √
           

    
         

              (       )           

               (       )           

 

 

Lampiran 1.14 Uji Keseragaman Data Penyetrikaan Kemeja 
No. Waktu Pengamatan (detik) (X)   ̅ (   ̅)  BKA BKB 

1 14,96 12,6713 5,237995111 17,057 8,28568 

2 11,52 12,6713 1,325568444 17,057 8,28568 

3 13,21 12,6713 0,290161778 17,057 8,28568 

4 14,63 12,6713 3,836375111 17,057 8,28568 

5 10,82 12,6713 3,427435111 17,057 8,28568 

6 13,88 12,6713 1,460875111 17,057 8,28568 

7 12,59 12,6713 0,006615111 17,057 8,28568 

8 10,16 12,6713 6,306795111 17,057 8,28568 

9 11,14 12,6713 2,344981778 17,057 8,28568 

10 13,21 12,6713 0,290161778 17,057 8,28568 

11 ....................... ............. ...................... ............... ............. 

30 11,78 12,6713 0,794475111 17,057 8,28568 

 Jumlah 61,97614667  
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   √
           

    
         

             (       )          

              (       )           

 

 

Lampiran 2.1 Perhitungan Uji Kecukupan Data Penggambaran Pola Kemeja 

N     = 30 

∑X  = 86,91 

∑X
2 

= 256,402 

     [
  √(          ) (     ) 

     
]
 

 

                

          

              berarti pengamatan yang dilakukan telah cukup 

 

Lampiran 2.2 Perhitungan Uji Kecukupan Data Penggelaran dan 

Pemotongan Kain 

N     = 30 

∑X  = 232,833 

∑X
2 

= 1815,8 

     [
  √(         ) (       ) 

       
]
 

 

                 

          

             berarti pengamatan yang dilakukan telah cukup 
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Lampiran 2.3 Perhitungan Uji Kecukupan Data Pemotongan Pola Kemeja 

N     = 30 

∑X  = 187,79 

∑X
2 

= 1185,48 

     [
  √(          ) (      ) 

      
]
 

 

                 

           

              berarti pengamatan yang dilakukan telah cukup 

 

Lampiran 2.4 Perhitungan Uji Kecukupan Data Pembuatan Kerah 

N     = 30 

∑X  = 805,48 

∑X
2 

= 21663,6 

     [
  √(          ) (      ) 

      
]
 

 

                 

          

            berarti pengamatan yang dilakukan telah cukup 

 

Lampiran 2.5 Perhitungan Uji Kecukupan Data Pembuatan Saku 

N     = 30 

∑X  = 549,76 

∑X
2 

= 10087,7 

     [
  √(          ) (      ) 

      
]
 

 

                 

          

             berarti pengamatan yang dilakukan telah cukup 
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Lampiran 2.6 Perhitungan Uji Kecukupan Data Pemasangan dan Penjahitan    

Saku Pada Bagian Depan Kemeja 

N     = 30 

∑X  = 1246,19 

∑X
2 

= 51778,3 

     [
  √(          ) (       ) 

       
]
 

 

                 

          

             berarti pengamatan yang dilakukan telah cukup 

 

Lampiran 2.7 Perhitungan Uji Kecukupan Data Pemasangan Label Pada 

Punggung Bagian Dalam Kemeja 

N     = 30 

∑X  = 1054,59 

∑X
2 

= 37116 

     [
  √(        ) (       ) 

       
]
 

 

                 

           

              berarti pengamatan yang dilakukan telah cukup 

 

Lampiran 2.8 Perhitungan Uji Kecukupan Data Pemasangan Kerah Pada 

Kemeja 

N     = 30 

∑X  = 1298,19 

∑X
2 

= 56208,1 

     [
  √(          ) (       ) 

       
]
 

 

                 

          

             berarti pengamatan yang dilakukan telah cukup 
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Lampiran 2.9 Perhitungan Uji Kecukupan Data Penyambungan Badan   

Depan dan Belakang Kemeja 

N     = 30 

∑X  = 1020,67 

∑X
2 

= 34755,2 

     [
  √(          ) (       ) 

       
]
 

 

                 

          

             berarti pengamatan yang dilakukan telah cukup 

 

 Lampiran 2.10 Perhitungan Uji Kecukupan Data Penjahitan Bahu Kemeja 

N     = 30 

∑X  = 723,67 

∑X
2 

= 17496,3 

     [
  √(          ) (      ) 

      
]
 

 

                 

          

             berarti pengamatan yang dilakukan telah cukup 

 

 

Lampiran 2.11 Perhitungan Uji Kecukupan Data Penjahitan Lengan Kanan 

dan Kiri 

N     = 30 

∑X  = 656,07 

∑X
2 

= 14378,6 

     [
  √(          ) (      ) 

      
]
 

 

                

          

             berarti pengamatan yang dilakukan telah cukup 
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Lampiran 2.12  Perhitungan Uji Kecukupan Data Pengkliman Bagian Bawah 

Kemeja 

N     = 30 

∑X  = 1309,49 

∑X
2 

= 57196,2 

     [
  √(          ) (       ) 

       
]
 

 

                 

                 

             berarti pengamatan yang dilakukan telah cukup 

 

Lampiran 2.13 Perhitungan Uji Kecukupan Data Pelubangan dan 

Pemasangan Kancing 

N     = 30 

∑X  = 183,47 

∑X
2 

= 1141,27 

     [
  √(          ) (      ) 

      
]
 

 

              

           

              berarti pengamatan yang dilakukan telah cukup 

 

Lampiran 2.14     Perhitungan Uji Kecukupan Data Penyetrikaan Kemeja 

N     = 30 

∑X  = 380,14 

∑X
2 

= 4878,86 

     [
  √(          ) (      ) 

      
]
 

 

                 

           

              berarti pengamatan yang dilakukan telah cukup 
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Lampiran 3.1  Peramalan Data Produksi Kemeja CV. SAA I Dengan   

Metode Simple Average Menggunakan Software Winqsb 
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Lampiran 3.2  Peramalan Data Produksi Kemeja CV. SAA I Dengan Metode 

Moving Average (MA = 3) Menggunakan Software Minitab 

17.1 

 
Data      Produksi 

Length    11 

Moving Average 

Length  3 

 

Accuracy Measures 

 

MAPE         85 

MAD       23848 

MSD   800384119 

 

Time  Produksi       MA  Predict     Error 

1        21807        *        *         * 

2        14952  22333,3        *         * 

3        30241  35592,3  22333,3    7907,7 

4        61584  42957,7  35592,3   25991,7 

5        37048  71375,7  42957,7   -5909,7 

6       115495  61473,7  71375,7   44119,3 

7        31878  52278,3  61473,7  -29595,7 

8         9462  25061,7  52278,3  -42816,3 

9        33845  41712,3  25061,7    8783,3 

10       81830  53141,7  41712,3   40117,7 

11       43750        *  53141,7   -9391,7 

 

Forecasts 

 

Period  Forecast     Lower   Upper 

12       53141,7  -2307,79  108591 

13       53141,7  -2307,79  108591 

14       53141,7  -2307,79  108591 

15       53141,7  -2307,79  108591 

16       53141,7  -2307,79  108591 

17       53141,7  -2307,79  108591 

18       53141,7  -2307,79  108591 

19       53141,7  -2307,79  108591 

20       53141,7  -2307,79  108591 

21       53141,7  -2307,79  108591 

22       53141,7  -2307,79  108591 

23       53141,7  -2307,79  108591 
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Lampiran 3.3  Peramalan Data Produksi Kemeja CV. SAA I Dengan Metode 

Moving Average (MA = 4) Menggunakan Software Minitab 

17.1 
Data      Produksi 

Length    11 

Moving Average 

Length  4 

 

Accuracy Measures 

 

MAPE         86 

MAD       26081 

MSD   955242717 

 

Time  Produksi       MA  Predict     Error 

1        21807        *        *         * 

2        14952        *        *         * 

3        30241  34051,1        *         * 

4        61584  48524,1  34051,1   27532,9 

5        37048  61296,6  48524,1  -11476,1 

6       115495  54986,0  61296,6   54198,4 

7        31878  48070,4  54986,0  -23108,0 

8         9462  43461,9  48070,4  -38608,4 

9        33845  40737,8  43461,9   -9616,9 

10       81830        *  40737,8   41092,3 

11       43750        *  40737,8    3012,3 

 

Forecasts 

 

Period  Forecast     Lower   Upper 

12       40737,8  -19838,9  101314 

13       40737,8  -19838,9  101314 

14       40737,8  -19838,9  101314 

15       40737,8  -19838,9  101314 

16       40737,8  -19838,9  101314 

17       40737,8  -19838,9  101314 

18       40737,8  -19838,9  101314 

19       40737,8  -19838,9  101314 

20       40737,8  -19838,9  101314 

21       40737,8  -19838,9  101314 

22       40737,8  -19838,9  101314 

23       40737,8  -19838,9  101314 
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Lampiran 3.4  Peramalan Data Produksi Kemeja CV. SAA I Dengan Metode 

Moving Average (MA = 5) Menggunakan Software Minitab 

17.1 
Data      Produksi 

Length    11 

Moving Average 

Length  5 

Accuracy Measures 

 

MAPE         123 

MAD        35404 

MSD   1835027439 

 

Time  Produksi       MA  Predict     Error 

1        21807        *        *         * 

2        14952        *        *         * 

3        30241        *        *         * 

4        61584        *        *         * 

5        37048  33126,4        *         * 

6       115495  51864,0  33126,4   82368,6 

7        31878  55249,2  51864,0  -19986,0 

8         9462  51093,4  55249,2  -45787,2 

9        33845  45545,6  51093,4  -17248,4 

10       81830  54502,0  45545,6   36284,4 

11       43750  40153,0  54502,0  -10752,0 

 

Forecasts 

Period  Forecast     Lower   Upper 

12         40153  -43806,4  124112 

13         40153  -43806,4  124112 

14         40153  -43806,4  124112 

15         40153  -43806,4  124112 

16         40153  -43806,4  124112 

17         40153  -43806,4  124112 

18         40153  -43806,4  124112 

19         40153  -43806,4  124112 

20         40153  -43806,4  124112 

21         40153  -43806,4  124112 

22         40153  -43806,4  124112 

23         40153  -43806,4  124112 
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Lampiran 3.5  Peramalan Data Produksi Kemeja CV. SAA I Dengan Metode 

Single Exponential Smoothing (α = 0,9) Menggunakan 

Software Minitab 17.1 
Data    Produksi 

Length  11 

Smoothing Constant 

 

α  0,9 

 

Accuracy Measures 

 

MAPE         105 

MAD        35426 

MSD   1728162390 

 

Time  Produksi  Smooth  Predict     Error 

1        21807   24312    46855  -25047,5 

2        14952   15888    24312   -9359,8 

3        30241   28806    15888   14353,0 

4        61584   58306    28806   32778,3 

5        37048   39174    58306  -21258,2 

6       115495  107863    39174   76321,2 

7        31878   39476   107863  -75984,9 

8         9462   12463    39476  -30014,5 

9        33845   31707    12463   21381,6 

10       81830   76818    31707   50123,2 

11       43750   47057    76818  -33067,7 

 

Forecasts 

 

Period  Forecast     Lower   Upper 

12       47056,8  -39736,2  133850 

13       47056,8  -39736,2  133850 

14       47056,8  -39736,2  133850 

15       47056,8  -39736,2  133850 

16       47056,8  -39736,2  133850 

17       47056,8  -39736,2  133850 

18       47056,8  -39736,2  133850 

19       47056,8  -39736,2  133850 

20       47056,8  -39736,2  133850 

21       47056,8  -39736,2  133850 

22       47056,8  -39736,2  133850 

23       47056,8  -39736,2  133850 

 

 
 



117 

 

Lampiran 3.6  Peramalan Data Produksi Kemeja CV. SAA I Dengan Metode 

Single Exponential Smoothing (α = 0,8) Menggunakan 

Software Minitab 17.1 
Data    Produksi 

Length  11 

Smoothing Constant 

 

α  0,8 

 

Accuracy Measures 

 

MAPE         107 

MAD        34323 

MSD   1612598887 

 

Time  Produksi  Smooth  Predict     Error 

1        21807   26817    46855  -25047,5 

2        14952   17325    26817  -11864,5 

3        30241   27658    17325   12916,1 

4        61584   54799    27658   33926,2 

5        37048   40598    54799  -17750,8 

6       115495  100516    40598   74896,8 

7        31878   45606   100516  -68637,6 

8         9462   16691    45606  -36143,5 

9        33845   30414    16691   17154,3 

10       81830   71547    30414   51415,9 

11       43750   49309    71547  -27796,8 

 

Forecasts 

 

Period  Forecast     Lower   Upper 

12       49309,4  -34779,8  133399 

13       49309,4  -34779,8  133399 

14       49309,4  -34779,8  133399 

15       49309,4  -34779,8  133399 

16       49309,4  -34779,8  133399 

17       49309,4  -34779,8  133399 

18       49309,4  -34779,8  133399 

19       49309,4  -34779,8  133399 

20       49309,4  -34779,8  133399 

21       49309,4  -34779,8  133399 

22       49309,4  -34779,8  133399 

23       49309,4  -34779,8  133399 
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Lampiran 3.7  Peramalan Data Produksi Kemeja CV. SAA I Dengan Metode 

Single Exponential Smoothing (α = 0,7) Menggunakan 

Software Minitab 17.1 
Data    Produksi 

Length  11 

Smoothing Constant 

 

α  0,7 

 

Accuracy Measures 

 

MAPE         107 

MAD        32901 

MSD   1510388715 

 

Time  Produksi   Smooth  Predict     Error 

1        21807  29321,3  46854,5  -25047,5 

2        14952  19262,8  29321,3  -14369,3 

3        30241  26947,5  19262,8   10978,2 

4        61584  51193,1  26947,5   34636,5 

5        37048  41291,5  51193,1  -14145,1 

6       115495  93234,0  41291,5   74203,5 

7        31878  50284,8  93234,0  -61356,0 

8         9462  21708,8  50284,8  -40822,8 

9        33845  30204,2  21708,8   12136,2 

10       81830  66342,2  30204,2   51625,8 

11       43750  50527,7  66342,2  -22592,2 

 

Forecasts 

 

Period  Forecast     Lower   Upper 

12       50527,7  -30078,7  131134 

13       50527,7  -30078,7  131134 

14       50527,7  -30078,7  131134 

15       50527,7  -30078,7  131134 

16       50527,7  -30078,7  131134 

17       50527,7  -30078,7  131134 

18       50527,7  -30078,7  131134 

19       50527,7  -30078,7  131134 

20       50527,7  -30078,7  131134 

21       50527,7  -30078,7  131134 

22       50527,7  -30078,7  131134 

23       50527,7  -30078,7  131134 
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Lampiran 3.8  Peramalan Data Produksi Kemeja CV. SAA I Dengan Metode 

Single Exponential Smoothing (α = 0,05) Menggunakan 

Software Minitab 17.1 
Data    Produksi 

Length  11 

Smoothing Constant 

 

α  0,05 

 

Accuracy Measures 

 

MAPE         91 

MAD       24582 

MSD   948330857 

 

Time  Produksi   Smooth  Predict     Error 

1        21807  45602,1  46854,5  -25047,5 

2        14952  44069,6  45602,1  -30650,1 

3        30241  43378,2  44069,6  -13828,6 

4        61584  44288,5  43378,2   18205,8 

5        37048  43926,5  44288,5   -7240,5 

6       115495  47504,9  43926,5   71568,5 

7        31878  46723,5  47504,9  -15626,9 

8         9462  44860,5  46723,5  -37261,5 

9        33845  44309,7  44860,5  -11015,5 

10       81830  46185,7  44309,7   37520,3 

11       43750  46063,9  46185,7   -2435,7 

 

Forecasts 

Period  Forecast     Lower   Upper 

12       46063,9  -14160,6  106288 

13       46063,9  -14160,6  106288 

14       46063,9  -14160,6  106288 

15       46063,9  -14160,6  106288 

16       46063,9  -14160,6  106288 

17       46063,9  -14160,6  106288 

18       46063,9  -14160,6  106288 

19       46063,9  -14160,6  106288 

20       46063,9  -14160,6  106288 

21       46063,9  -14160,6  106288 

22       46063,9  -14160,6  106288 

23       46063,9  -14160,6  106288 

 

 


