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INTISARI

ANALISIS PENERAPAN METODE FUZzZY TSUKAMOTO DAN FUZzZY
MAMDANI DALAM MENENTUKAN JUMLAH PRODUKSI PADA
INDUSTRI ROTI
(Studi Kasus Pada PO. MUNGIL)

Oleh :
Jemmy Gunawan
11110064E

Proses produksi merupakan bagian utama dalam setiap perusahaan karena
produksi merupakan aktifitas memberikan nilai tambah pada bahan agar menjadi
suatu produk yang memiliki nilai lebih agar bermanfaat bagi penggunanya.
Perencanaan produksi dan pengendalian persediaan (Production planning and
inventory control) atau biasa disebut PPIC menjadi salah satu kegiatan utama
dalam sistem produksi dengan tujuan merencanakan dan mengendalikan
persediaan produksi untuk menghasilkan output produksi sesuai dengan
permintaan. Selama ini Po.Mungil hanya memperkirakan produksi berdasarkan
kebiasaan sehingga berdampak pada penumpukan produk di gudang. Penelitian
ini akan menggunakan metode logika fuzzy Tsukamoto dan fuzzy Mamdani untuk
dibandingkan efektifitas penurunan jumlah roti sisa dalam permasalahan
perencanaan produksi di Po. Mungil.

Dari analisis dan pengolahan data dapat disimpulkan bahwa terbukti
perencanaan produksi dengan menggunakan metode fuzzy Tsukamoto dan fuzzy
Mamdani mampu menurunkan jumlah roti sisa. Dengan persentase penurunan roti
sisa fuzzy Mamdani pada bulan Desember 2014 sebesar sebesar 59.46% untuk roti
smeer dan 55.41% untuk cake potong, yang terbukti lebih efektif dalam
merencanakan produksi dibanding fuzzy Tsukamoto yang hanya memiliki
efektifitas penurunan roti sisa sebesar 37.19% untuk roti smeer dan 28.84% untuk

cake potong.

Kata Kunci : Perencanaan Produksi, Fuzzy Logic, Fuzzy Tsukamoto, Fuzzy Mamdani.
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ABSTRACT

ANALYSIS APPLICATION FUZZY TSUKAMOTO METOD AND FUZZY
MAMDANI FOR DETERMINING THE NUMBER OF PRODUCTION IN
BREAD INDUSTRY
(Case Study at PO . Mungil)

by:
Jemmy Gunawan
11110064E

The production process is a major part of every company because the
production is a activity to adds value on the material in order to be a product that
has more value for the benefit of users. Production planning and inventory control
(Production planning and inventory control) or so-called PPIC become one of the
main activities in the production system with the aim of production planning and
inventory control to produce the production output according to demand. During
this Po. Mungil production estimates only based on habit which leads to the
accumulation of products in the warehouse. This study will use the method of
logic fuzzy Tsukamoto and fuzzy Mamdani to compare the effectiveness of a
decrease in the amount of leftover bread in production planning problems in Po.
Mungil.

From the analysis and processing of data can be concluded that the proven
production planning using fuzzy Tsukamoto and fuzzy Mamdani able to reduce
the amount of leftover bread. With the percentage decrease fuzzy Mamdani
leftover bread in December 2014 at at 59.46% for the bread smeer and 55.41% for
the cake cutting, which proved to be more effective in planning production than
fuzzy Tsukamoto that only have effective reduction of 37.19% leftover bread for

bread smeer and 28.84 % for the cake cutting.

Keywords: Production Planning, Fuzzy Logic, Fuzzy Tsukamoto, Fuzzy Mamdani.
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BAB |

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Masalah

Perencanaan produksi dan pengendalian persediaan (Production planning and
inventory control) atau biasa disebut PPIC menjadi salah satu kegiatan utama
dalam sistem produksi dengan tujuan merencanakan dan mengendalikan
persediaan produksi untuk menghasilkan output produksi sesuai dengan
permintaan (Marie dkk., 2010). Sebelum melaksanakan kegiatan produksi setiap
perusahaan perlu melakukan perencanaan agregat produksi agar seluruh kegiatan
produksi pada perusahaan dapat berjalan dengan baik sehingga dapat mencapai
tujuan dari perusahaan (Sartin, 2012).

Po. Mungil merupakan produsen berbagai macam jenis roti diantaranya: roti
cokelat, roti pisang cokelat, roti keju, roti smeer, roti brownies, soes, roti bolu,
cake potong. Proses produksi pada Po. Mungil selama ini tidak terjadwalkan
dengan baik karena produksi dilakukan hanya berdasarkan kebiasaan. Hal ini
berdampak pada sisa produk yang tidak terjual dan menyebabkan penumpukan
produk di gudang. Dari data penjualan bulan April hingga Juni 2014 menunjukan
bahwa rata-rata jumlah roti sisa setiap harinya untuk roti smeer dan cake potong
sebanyak 28.32% dan 35.39% dari jumlah rata-rata produksi roti (Indrasari dan

Gunawan, 2014).



Produk yang tidak terjual di pasar selama 2 hari akan diberikan potongan
50% dari harga jual produk, agar produk dapat terjual pada hari berikutnya.
Potongan harga yang diberikan menyebabkan Po. Mungil menanggung kerugian
hingga 30-35% dari ongkos produksi. Namun demikian pemberian potongan
harga juga tidak menjamin produk terjual pada hari berikutnya. Produk yang tidak
terjual juga pada hari ke-3 akan diproses ulang menjadi produk roti kering yang
kemudian dijual dengan harga hanya 30% dari harga jual produk sebenarnya, dan
menyebabkan kerugian hingga 50% dari ongkos produksi setiap produk. Setiap
hari Po. Mungil mengolah produk sisa menjadi roti kering karena banyaknya
jumlah roti sisa yang menumpuk di gudang.

Salah satu penyebab penumpukan produk yakni karena perencanaan produksi
yang tidak tepat. Terdapat berbagai macam cara dalam perencanaan produksi yang
salah satunya menggunakan logika fuzzy. Logika fuzzy merupakan metode
perhitungan dengan menggunakan variabel pendukung keputusan, batasan
permasalahan dan nilai derajat keanggotaan antara O sampai 1. Sehingga
permasalahan yang ada mampu diselesaikan sesuai dengan keadaan yang
sebenarnya terjadi. Logika fuuzy memiliki beberapa metode, metode yang
digunakan dalam pengaplikasian produksi barang di perusahaan antara lain adalah
metode fuzzy Mamdani dan metode fuzzy Tsukamoto (Solikin, 2011).

Berdasarkan permasalahan yang telah diuraikan di atas, maka penelitian ini
akan menghitung jumlah produksi roti menggunakan metode Fuzzy Tsukamoto
dan Fuzzy Mamdani. Hasil kedua metode ini nantinya akan dianalisis dan

dibandingkan satu dengan yang lain, sehingga nantinya akan dapat diketahui



metode yang paling tepat digunakan untuk memecahkan permasalahan seperti

yang dihadapi Po. Mungil.

1.2 Rumusan Masalah

Dari latar belakang yang telah diuraikan diatas diperoleh rumusan masalah

sebagai berikut :

1 Apakah metode fuzzy Tsukamoto dan Fuzzy Mamdani mampu
merencanakan produksi yang lebih baik dibanding perencanaan produksi
saat ini?

2 Metode apakah yang lebih efektif dalam perencanaan produksi dilihat dari

persentase efektifitas penurunan jumlah roti sisa?

1.3 Tujuan Penelitian
1 Mengetahui apakah metode fuzzy Tsukamoto dan fuzzy Mamdani mampu
merencanakan produksi lebih baik dibanding metode yang saat ini
digunakan.
2 Mengetahui metode yang paling efektif dalam menurunkan jumlah roti
sisa dan mengetahui besar persentase efektifitas penurunan jumlah roti

sisa.



1.4 Manfaat penelitian
Manfaat dari penelitian ini ialah mampu memberikan kontribusi berupa
referensi ilmiah bagi pembaca dalam melakukan perencanaan produksi roti

dengan metode fuzzy Tsukamoto dan fuzzy Mamdani.

1.5 Batasan Masalah

Agar penulisan ini lebih terarah dan tujuan yang diharapkan dapat tercapai
dengan baik, maka dalam merencanakan produksi penelitian ini hanya
dibatasi pada:

1. Jenis roti yang digunakan untuk penelitian yakni roti smeer dan cake

potong.

2. Masalah yang menjadi fokus dalam penelitian ini pada kelebihan produk.
3. Data yang digunakan dari bulan September sampai dengan Desember

2014

1.6 Asumsi
Asumsi penelitian yang ada di Po. Mungil ialah:
1. Ketersediaan bahan baku stabil.

2. Gudang persediaan bahan baku dan produk akhir mencukupi.

1.7 Sistematika Penulisan
Penyusunan Laporan Tugas Akhir ini dilakukan dengan sistematika penulisan

sebagai berikut:



BAB| PENDAHULUAN
Bab ini membahas tentang latar belakang perumusan masalah,
batasan masalah, tujuan penelitian, asumsi penelitian, manfaat
penelitian dan sistematika penulisan.

BAB II LANDASAN TEORI
Bab ini menguraikan tentang teori-teori dan konsep-konsep yang
digunakan dalam memecahkan masalah-masalah yang ada dan
disesuaikan dengan tujuan.

BAB IIl METODE PENELITIAN
Bab ini membahas tentang langkah-langkah dalam menyelesaikan
masalah secara umum.

BAB IV PENGUMPULAN DAN PENGOLAHAN DATA
Bab ini membahas tentang pengumpulan serta mengolah data yang
digunakan dalam penelitian serta analisanya.

BABV KESIMPULAN DAN SARAN
Bab ini berisi kesimpulan dari hasil pengolahan data dan

memberikan saran perbaikan yang mungkin bisa dilakukan.



