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MOTTO 

 

 “Karena itu Aku berkata kepadamu: apa saja yang kamu minta dan doakan, 

perayalah bahwa kamu telah menerimanya, maka hal itu akan diberikan 

kepadamu Sukses”(Markus 11:24) 

 

 Tak Perlu menengok ke belakang, kita tak akan kembali ke sana. Tuhan 

selalu membimbing kita jalan ke depan. 

 

 ” Masa lalu merupakan sebuah unggun api, bila anda ingin 

mempelajarinyan sesuatu darinya. Jika tidak, janganlah membuang waktu 

dengan merenunginya“  (George Washington) 

 

 ” Mau Menerima Nasehat, Pasti Akan Meningkatkan Kemampuan 

Seseorang “ (Goethe)  

 Learn from yesterday, live for today, and hope for tommorrow 
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ABSTRAK 

 

 

Penelitian ini mempunyai tujuan guna memberikan usulan perbaikan 

layout berdasarkan Pendekatan Systematic Layout Planning pada PT. Varia 

Usaha Beton Palur, yaitu menganalisa data, merancang serta memberikan 

usulan perbaikan. Metode analisis yang digunakan meliputi menghitung 

panjang lintasan tata letak awal dan wawancara atas latar belakang perusahaan, 

struktur organisasi, tugas dan wewenang masing-masing unit organisasi, 

analisis masalah yang sedang dihadapi, analisa jarak proses pelayanan produksi, 

dan mengusahakan alternatif tata letak pabrik yang lebih baik. Metode 

perancangan meliputi penghitungan, jarak siku antar ruang, menyusun 

worksheet, ARC, AAD, ARD dan penentuan alternatif usulan tata letak terbaik. 

Hasil yang ingin dicapai dengan disusunnya penelitian ini adalah dengan 

diusulkannya layout baru, dan diharapkan permasalahan yang dialami 

perusahaan selama ini mengenai proses pelayanan produksi, dapat menempuh 

jarak yang lebih dekat, efektif, dan efisien, sehingga dapat meningkatkan 

produktifitas PT. Varia Usaha Beton Palur 

Kesimpulan dari penelitian ini adalah bahwa jarak tata letak awal masih 

memerlukan tingkat kedekatan antar ruang karena masih melewati gudang 

semen yg sangat luas maka untuk melakukan proses pelayanan produksi dengan 

total panjang lintasan 548.8 m, sedangkan tata letak usulan 1 dan 2 lebih 

pendek dengan hasil 172 m dan 92 m. Perbandingan tata letak usulan 1 dan 2 

diperoleh hasil selisih persentase terbesar dengan nilai positif ada pada usulan 2 

dengan nilai 83,23%. Sehingga usulan yang terpilih adalah tata letak usulan 2. 

 

Kata kunci : Tata Letak, Perancangan, Systematic Layout Planning 
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ABSTRACT 

 

 

This study has the objective to provide a layout of the proposed 

improvements based on Systematic Layout Planning Approach at PT. Varia 

Usaha Beton Palur, namely analyzing data, designing and providing 

suggestions for improvement. The analytical method used to calculate path 

length includes the initial layout and interview the company's background, 

organizational structure, duties and responsibilities of each organizational unit, 

analyzes the problem at hand, the distance analysis process production services, 

and seek alternative plant layout is more good. Design method includes the 

calculation, the distance between the elbow room, preparing worksheets, ARC, 

AAD, ARD and determining the best layout of the proposed alternatives. 

Results to be achieved with the formulation of this research is the proposed new 

layout, and expected problems experienced by the company during the process 

of production services, to a distance closer, effective, and efficient, so as to 

increase the productivity of PT. Varia Usaha Beton Palur 

The conclusion from this study is that the distance of the initial layout 

still requires a level of closeness between space because passing is still a very 

wide cement warehouse then to make the process of production services with a 

total track length of 548.8 m, while the layout of proposals 1 and 2 are shorter 

with the results of 172 m and 92 m. Comparison of layout proposals 1 and 2 the 

largest percentage difference between the results obtained with a positive value 

for the proposed 2 with a value of 83.23%. Selected so that the proposal is the 

proposed layout 2. 

 

Keywords: Layout, design, Systematic Layout Planning 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

1.1. Latar Belakang Masalah 

Perencanaan tata letak pabrik dapat didefinisikan sebagai tata cara 

pengaturan fasilitas-fasilitas fisik guna menunjang kelancaran proses produksi. 

Dimana pengaturan tersebut akan mencoba memanfaatkan luas area untuk 

menempatkan mesin, ataupun fasilitas penunjang produksi lainya, kelancaran 

gerakan-gerakan material, penyimpanan material baik bersifat semantara 

ataupun permanen dan lain sebagainya. 

Tujuan utama pengaturan tata letak adalah meminimasi total biaya 

produksi, menaikkan output produksi, mengurangi waktu tunggu, mengurangi 

proses pemindahan bahan, penghematan penggunaan area untuk produksi, 

gudang dan service, pendayagunaan yang lebih besar dari pemakaian mesin, 

tenaga kerja dan atau fasilitas produksi lainnya, mengurangi inventory in 

process, proses manufacture yang lebih singkat, mengurangi resiko bagi 

kesehatan dan keselamatan kerja dari operator, memperbaiki moral dan 

kepuasan kerja, mempermudah aktivitas supervisi, mengurangi kemacetan dan 

kesimpangsiuran, mengurangi faktor yang bisa merugikan dan mempengaruhi 

kualitas dari bahan baku ataupun produk jadi. (Wignjosoebroto, 2001) 

 PT. Varia Usaha Beton Palur termasuk dalam jenis industri pelayanan 

atau jasa, baik untuk menunjang aktifitas pengecoran maupun pembangunan 

yang lain maupun langsung memberikan pelayanan terhadap konsumen 

maupun para kontraktor. PT. Varia Usaha Beton Palur termasuk dalam jenis 

consumer goods industries karena hasil keluarannya dapat langsung digunakan 

konsumen. Penggolongan jenis-jenis industri ini pada dasarnya sangat 

menentukan pengaturan dan susunan tata letak, baik dari segi makro 

(bangunan PT. Varia Usaha Beton) maupun dari segi mikro (tata letak di 

dalam sebuah ruangan) (Haryono, 2000). 

PT. Varia Usaha Beton Palur saat ini telah mampu menarik 

kepercayaan masyarakat dalam hal pengecoran maupun kualitas 

pendistribusian semen. Salah satu factor penyebabnya adalah pelayanan PT. 
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Varia Usaha Beton Palur terhadap konsumen-konsumennya. Untuk 

memaksimalkan pelayanan kepada konsumennya maka harus dapat 

menerapkan proses pelayanan yang lebih efektif dan efisien. Ada faktor yang 

dapat mempengaruhi proses pelayanan yaitu tata letak ruang. Tata letak ruang 

akan berdampak pada kegiatan pekerjaan, optimalisasi pemakaian area 

sehingga kelancaran aliran proses kerja dan efisiensi tercapai. 

Pada area proses produksi di PT. Varia Usaha Beton Palur masih 

terdapat jarak antar ruang dengan ruang yang lain yang masih belum 

berdekatan antara ruang kantor kepala plan dengan ruang Jaminan Mutu 

Indonesia (JMI). Dalam melakukan proses pelayanan produksi ruang kantor 

kepala plan dan ruang JMI sering melakukan hubungan aktifitas kontak kerja 

untuk melayani kebutuhan pemesanan pengecoran kepada konsumen. 

Pemesanan pengecoran konsumen harus mendatangi kepala plan, 

kepala plan akan mencatat mutu pengecoran serta kebutuhan pengecoran 

konsumen, kepala plan akan melaporkan kepada ruang JMI untuk memberikan 

hasil mutu standart cor perusahan sesuai pesanan konsumen ke ruang kepala 

plan yang masih melewati gudang semen, jalur truk mixer louder yang sering 

lewat. Pada proses pemesanan ini terjadi 2 kali proses pemindahan data antara 

ruang kepala plan dan ruang JMI untuk melakukan proses pelayanan produksi 

terhadap konsumen. 

Melihat kondisi pengaturan tata letak di PT. Varia Usaha Beton Palur 

saat ini, maka penelitian ini bertujuan untuk merancang pengaturan tata letak 

di PT. Varia Usaha Beton Palur untuk memperpendek jarak perpindahan 

pelayanan proses produksi dari tata letak awal. 

 

 

1.2. Perumusan Masalah 

Rumusan masalah dalam penelitian ini adalah bagaimana merancang 

tata letak ruang PT. Varia Usaha Beton yang dapat meminimalkan jarak 

perpindahan antar ruang pelayanan sehingga memudahkan proses kerja 

karyawan dan proses pelayanan produksi terhadap konsumen menjadi lebih 

efektif dan efisien. 
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1.3. TujuanPenelitian 

Dalam penelitian ini, tujuan yang ingin dicapai adalah: 

a. Menganalisa letak pada instansi yang berkaitan (tata letak fasilitas dan 

aktifitasnya) di PT. Varia Usaha Beton Palur. 

b. Merancang tata letak tempat kerja dan aktifitas antar ruang PT. Varia 

Usaha Beton Palur. 

 

1.4. ManfaatPenelitian 

Rancangan tata letak ruang PT. Varia Usaha Beton dari penelitian ini, 

diharapkan dapat bermanfaat sebagai berikut: 

a. Dapat menambah wawasan dan pengetahuan mengenai perencanaan tata 

letak serta pengalaman kerja pada industri yang sebenarnya. 

b. Dapat mempunyai gambaran perbandingan antara teori dengan penelitian 

yang diterapkan dalam dunia kerja sesungguhnya. 

c. Menjadi rujukan keilmuan dalam penelitian tata letak pabrik guna 

mengembangkan pelayanan produksi pada perusahaan. 

 

1.5. Batasan Masalah 

Agar ruang lingkup penelitian ini tidak terlalu luas, maka perlu adanya 

batasan-batasan tertentu yang sesuai dengan permasalahan. Batasan-batasan 

tersebut adalah: 

a. Tidak menghitung biaya perombakan/renovasi gedung. 

b. Perancangaan tata letak di lakukan pada area proses produksi dengan 

menperhatikan aliran pelayanan proses produksi di PT. Varia Usaha Beton 

Palur. 

c. Tidak menghitung biaya ongkos material handling. 

 

1.7. Sistemmatika Penulisan 

Laporan penelitian ini akan ditulis dengan urutan sebagai berikut: 

BAB I  PENDAHULUAN 

 Bab ini berisikan latar belakang masalah, perumusan masalah, 

batasan masalah yang berfungsi untuk membatasi laporan agar 

tidak terlalu luas dan menentukan secara spesifik area pembahasan 
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yang akan dilakukan, asumsi yang berfungsi untuk 

menyederhanakan kompleksitas permasalahan yang dihadapi, 

tujuan penelitian, manfaat penelitian, dan sistematika penulisan 

yang berisi urutan penulisan bab dalam laporan skipsi. 

 

BAB II LANDASAN TEORI 

Bab ini berisi tinjauan umum tempat penelitian dan landasan teori. 

Tinjauan umum ini tempat penelitian ini berisi tentang informasi 

mengenai PT. Varia Usaha Beton Palur meliputi sejarah singkat 

perusahaan, visi dan misi perusahaan, struktur organisasi dan 

fasilitas perusahaan. 

Memuat teori-teori yang menunjang dalam pengolahan data yaitu 

diantaranya faktor-faktor yang mempengaruhi perancangan tata 

letak dan jenis atau tipe tata letak yang ada. 

 

BAB III METODE PENELITIAN 

Merupakan gambaran terstruktur tahap demi tahap proses 

pelaksanaan penelitian yang digambarkan dalam bentuk flowchart.   

 

BAB IV    PENGUMPULAN DAN PENGOLAHAN DATA 

Berisi data-data yang diperlukan untuk penyelesaian masalah dan 

pengolahannya secara bertahap. 

BAB V      KESIMPULAN DAN SARAN 

Merupakan uraian target pencapaian tujuan penelitian dan 

masukkan bagi kelanjutan penelitian yang telah dilakukan dan 

masukkan bagi penanggung jawab dari tempat penelitian.  

DAFTAR PUSTAKA 

 


