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INTISARI

Prarancangan pabrik gliserol dari minyak kelapa sawit dengan kapasitas
30.000 ton/tahun ini dimaksudkan untuk memenuhi kebutuhan gliserol, utamanya
kebutuhan dalam negeri. Pabrik ini direncanakan akan didirikan di Kawasan
Industri Kebakkramat, Karanganyar, Jawa Tengah. Bahan baku berupa minyak
kelapa sawit diperoleh dari PT. Golden Agri Resouces dan NaOH diperoleh dari
PT. Asahimas Chemical, Cilegon.

Reaksi pembuatan gliserol dilakukan melalui proses saponifikasi
trigliserida. Dalam hal ini minyak kelapa sawit direaksikan dengan NaOH 40%.
Reaksi saponifikasi berlangsung pada sebuah reaktor tangki berpengaduk
dilengkapi dengan selimut pemanas. Berlangsung pada fase cair yang beroperasi
pada suhu 80°C, tekanan 1 atm dan waktu tinggal selama 1 jam. Total konversi
reaksi saponifikasi dalam reaktor adalah sebesar 90%. Produk yang dihasilkan
adalah gliserol sebagai produk utama dan sabun sebagai produk samping.

Unit pendukung proses untuk menunjang proses produksi terdiri atas
unit penyediaan dan pengolahan air, unit penyediaan steam, unit pembangkit
listrik, unit pengadaan bahan bakar, unit pengolahan limbah, dan laboratorium.

Bentuk badan usaha yang direncanakan adalah Perseroan Terbatas (PT)
dan bentuk organisasi yang direncanakan adalah sistem garis dan staff, dengan
jumlah tenaga kerja yang dibutuhkan untuk mengoperasikan pabrik sebanyak 201
orang

Dari analisa ekonomi diperoleh besarnya Return On Invesment sebelum
dan sesudah pajak adalah sebesar 26,57% dan 21,26%. Pay Out Time sebelum dan
sesudah pajak adalah 2,9 tahun dan 3,4 tahun. Break Event Point sebesar 44,38%
dengan Shut Down Point sebesar 30,44% dan Discounted Cash Flow Rate of
Return 36,03%. Dengan investasi awal sebesar Rp. 571.830.728.689,- dan
perkiraan suku bunga di bank sebesar 15%/tahun. Maka, berdasarkan analisa
ekonomi dapat disimpulkan bahwa pabrik gliserol ini layak untuk didirikan.

Gunawan/15090213D Universitas Setia Budi Surakarta
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1.1

1.2

BAB |
PENDAHULUAN

Latar Belakang

Indonesia  sebagai negara berkembang sedang giatnya
melaksanakan pembangunan di segala bidang guna meningkatkan taraf
hidup masyarakat, sesuai cita-cita luhur bangsa yaitu masyarakat adil dan
makmur. Salah satu bidang pembangunan yang paling diharapkan dapat
memicu kemajuan bangsa adalah bidang ekonomi, dan salah satu sektor
dalam bidang ekonomi adalah sektor industri. Hal ini disebabkan makin
majunya perkembangan ilmu pengetahuan dan teknologi.

Perkembangan sektor ini sendiri sangat diharapkan lebih memacu
tingkat perkembangan perekonomian Indonesia dengan cara adanya
peningkatan kesempatan dan pemerataan kerja, meningkatkan ekspor
sekaligus menghemat devisa negara dengan memanfaatkan sumber daya
alam dan energi serta sumber daya manusia yang ada.

Salah satu sub sektor dalam industri adalah sub sektor kimia, yang
diharapkan dapat berkembang pesat guna mengimbangi kebutuhan yang
semakin berkembang dan meningkat sesuai dengan kemajuan
perekonomian bangsa.

Salah satu produk industri kimia yang dibutuhkan saat ini dan akan
terus meningkat yang akan datang adalah gliserol dimana bahan kimia ini
dapat digunakan sebagai bahan baku pembuatan tinta, industri farmasi,
kosmetik dan parfum serta bahan pencegah kekeringan pada tembakau.
Kegunaan dari bahan kimia gliserol diatas merupakan bentuk-bentuk yang
dibutuhkan masyarakat konsumen Indonesia, dimana untuk memenuhi

kebutuhan itu masih dilakukan dengan cara mengimpor dari luar negri.

Kapasitas Pabrik
Kapasitas produksi dari pabrik akan mempengaruhi perhitungan

teknis maupun ekonomis dalam perancangan pabrik. Pada dasarnya,
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1.2.1

semakin besar kapasitas produksi, maka kemungkinan keuntungan juga
semakin besar. Faktor-faktor yang harus dipertimbangkan dalam

menentukan kapasitas produksi sebagai berikut:

Perkiraan Kebutuhan Pasar Gliserol

Berdasarkan data yang diperoleh dari Kementrian Perindustrian
(Kemenperin) kebutuhan gliserol tiap tahun semakin meningkat. Hal ini
dapat diamati dari tabel data impor gliserol di Indonesia sebagai berikut :

Tabel 1.1 Data impor gliserol di Indonesia

Tahun Volume (Ton) Pertumbuhan (%)

2007 11.234 -

2008 13.650 21,5

2009 19.783 45

2010 19.876 0,5

2011 21.987 10,6

2012 25.239 14,8
Pertumbuhan rata-rata 18,48

(Sumber : Kementrian Perindustrian, 2012)

Dari data impor gliserol dapat digunakan sebagai acuan untuk
mengetahui pertumbuhan kebutuhan gliserol setiap tahun. Pertumbuhan

kebutuhan gliserol diperoleh dengan perhitungan :

F=P(+i)

Dimana :

F = impor saat pabrik didirikan
P =impor sekarang

i = pertumbuhan rata-rata

n = selisih tahun

Pabrik akan didirikan pada tahun 2017, oleh karena itu diperlukan
data perkiraan impor pada tahun 2017. Dengan rumus diatas dapat
diketahui:
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1.2.2

1.3

F =P(1+i)"
=25.239 (1+0,1848 )°
=58.924,7 ton/tahun
Diketahui perkiraan impor pada tahun 2017 sebesar 58.924,7
ton/tahun.

Ketersediaan Bahan Baku

Bahan baku Gliserol adalah trigliserida yang terdapat pada minyak
kelapa sawit. Minyak kelapa sawit dapat diperoleh dari kerjasama dengan
PT. Golden Agri Resouces memiliki kapasitas produksi minyak kelapa
sawit sebanyak 15.000 ton per hari. Sebagai cadangan supply dapat
dilakukan kerjasama dengan PT. Wilmar International Group memiliki
kapasitas produksi minyak kelapa sawit sebanyak 7.500 ton per hari.
Sedangkan bahan baku NaOH didapat dari PT. Asahimas Chemical yang
terdapat di Cilegon memiliki kapasitas produksi NaOH sebanyak 370.000
ton per tahun.

Sehingga berdasarkan faktor-faktor tersebut untuk memenuhi
kebutuhan gliserol dalam negeri maka ditetapkan kapasitas rancangan
pabrik gliserol yang akan didirikan pada tahun 2017 sebesar 30.000 ton

per tahun.

PEMILIHAN LOKASI PABRIK

Keputusan untuk menentukan lokasi pabrik sangat penting, karena
mempengaruhi kedudukan perusahaan dalam persaingan dan menentukan
kelangsungan hidup perusahaan.
Faktor — faktor yang harus diperhatikan dapat dibagi menjadi dua
golongan besar, yaitu :
1. Faktor utama
2. Faktor khusus



Pra Rancangan Pabrik Gliserol Dari Minyak Kelapa Sawit 4
dengan Kapasitas 30.000 Ton/Tahun

1.3.1 Faktor Utama

a.

Bahan Baku (Raw Material Oriented)
Hal-hal yang perlu diperhatikan pada bahan baku adalah :

Letak sumber bahan baku

Kapasitas sumber bahan baku

Cara memperoleh dan membawanya ke pabrik (transportasi)

Kualitas bahan baku yang ada
Pemasaran

Hal-hal yang perlu diperhatikan mengenai daerah pemasaran adalah :

Daerah dimana produk akan dipasarkan

Daya serap pasar dan prospek yang akan datang

Pengaruh saingan yang ada

Jarak daerah pemasaran dan cara mencapai daerah tersebut
Tenaga listrik dan bahan bakar

Hal-hal yang perlu diperhatikan adalah :

- Kemungkinan pengadaan listrik dan PLN

- Sumber bahan bakar

- Harga listrik dan bahan bakar

Air

Air bisa diperoleh dari beberapa sumber, yaitu :

- Dari sungai atau sumber air

- Dari PAM (Perusahaan Air Minum)

- Dari kawasan industri

Jika kebutuhan air cukup besar, maka pemakaian air sumber/ air sungai
lebih ekonomis. Hal-hal yang perlu diperhatikan adalah :

- Kemampuan sumber untuk melayani pabrik

- Kualitas air yang ada

- Pengaruh musim terhadap kemampuan penyediaan air

- Nilai ekonomisnya
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e. Iklim
Hal-hal yang harus diperhatikan :
- Keadaan alam yang mempengaruhi tinggi rendahnya investasi untuk
konstruksi bangunan
- Kelembaban dan temperature udara
- Adanya badai, angin topan dan gempa bumi

1.3.2 Faktor Khusus
a. Transportasi
Masalah transportasi perlu diperhatikan agar kelancaran perbekalan
(supply) bahan baku dan penyArusan produk dapat terjamin dengan biaya
serendah mungkin dan dalam waktu yang singkat. Karena itu perlu
diperhatikan fasilitas-fasilitas yang ada seperti :
- Jalan raya yang dapat dilalui kendaraan yang bermuatan berat
(kontainer)
- Lokasi pabrik dekat dengan pelabuhan yang memadai
b. Tenaga Kerja
Dalam menentukan lokasi pabrik harus memperhatikan mudah
tidaknya mendapat tenaga kerja buruh dan tenaga ahli disekitar lokasi
pabrik. Tempat tinggal tenaga kerja serta kondisi sosialnya juga harus
diperhatikan.
¢. Undang-undang dan peraturan
Undang-undang dan peraturan yang perlu diperhatikan antara lain
adalah :
- Ketentuan tentang daerah industri
- Ketentuan mengenai penggunaan jalan umum yang ada

- Ketentuan umum lain bagi industri didaerah lokasi pabrik
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d. Perpajakan dan asuransi

Hal-hal yang perlu diperhatikan adalah sebagai berikut :

Macam pajak dan sistem yang berlaku, misalnya pajak kekayaan, pajak
penghasilan, pajak persero dan peraturan-peraturan yang berhubungan
dengan perpajakan.

Asuransi peralatan, asuransi jiwa, asuransi kecelakaan kerja dan lain-
lain.

Karakteristik dan lokasi

Dalam memilih lokasi pabrik, maka harus memperhatikan karakteristik

sebagai berikut :

Susunan tanah, daya dukung pada pondasi bangunan pabrik dan
pengaruh air

Penyediaan dan fasilitas tanah untuk perluasan atau pembangunan unit
baru

Faktor lingkungan disekitar pabrik

Hal-hal yang perlu diperhatikan adalah sebagai berikut :

Adat istiadat atau kebudayaan daerah lokasi pabrik

Fasilitas perumahan, sekolah dan tempat ibadah

Fasilitas kesehatan dan rekreasi

Berdasarkan faktor-faktor diatas maka pemilihan lokasi pabrik gliserol

dari minyak kelapa sawit rencananya akan didirikan di Kecamatan Kebakkramat,

Kabupaten Karanganyar, Jawa Tengah. Dengan alasan Kecamatan Kebakkramat

merupakan salah satu kawasan industri di Jawa Tengah sehingga memiliki sarana

dan fasilitas yang mendukung untuk kegiatan industri. Selain itu Kecamatan

Kebakkramat terletak di jArus utama Pulau Jawa sehingga akan sangat mudah

untuk proses pemasaran produk.
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