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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1. Kesimpulan  

Berdasarkan penelitian sampel yang diteliti disimpulkan bahwa: 

1. Angka COD limbah cair industri percetakan PT. Ina Prima Grafindo di 

kecamatan Laweyan, Kota Surakarta, Jawa Tengah memiliki hasil yang 

berbeda. Hari pertama besar angka COD 33.088 mg/L; hari kedua besar 

angka COD 67.830,4 mg/L; dan hari ketiga besar angka COD 69.484,6 

mg/L. Angka COD semakin meningkat karena limbah cair industri 

percetakan sebelum di salurkan ke pihak ke-3 limbah ditampung dibak 

ekualisasi selama 1 bulan. 

2. Dibandingkan dengan Peraturan Daerah Daerah Istimewa Yogyakarta 

No. 7 Tahun 2016 hasilnya tidak memenuhi baku mutu. 

5.2. Saran  

1. Perlunya dibangun Instansi Pengolahan Air Limbah (IPAL) di industri  

percetakan PT. Ina Prima Grafindo di kecamatan Laweyan, Kota 

Surakarta, Jawa Tengah, supaya sisa produksi langsung dapat dilakukan 

pengolahan dan limbah cair yang dibuang dapat memenuhi baku mutu. 
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LAMPIRAN  

 
Lampiran 1. Prosedur Standarisasi Larutan FAS 

1. Pembuatan Larutan Kalium Dikromat (K2Cr2O7) 0,1 N 

a. Perhitungan Bobot 

g  = 
V

1000
   x   N   x   

BM

Valensi
 

= 
50

1000
   x   N   x   

294,19

16
 

= 0,2452 g 

 

b. Penimbangan  

i. Beker kosong + bahan = 22,156     gram 

ii. Beker kosong   =         21,9108    gram     + 

iii. Berat sampel   = 0,2452      gram 

 

c. Koreksi Kadar 

Kadar K2Cr2O7  = 
g penimbangan

g perhitungan
   x   N 

   = 
0,2452

0,2452
   x   0,1  =  0,1 N 

 

2. Standarisasi Ferro Amonium Sulfat (FAS) 

a. 0,000 - 9,660 = 9,660 mL 

b. 0,000 - 9,680  = 9,680 mL 

c. 0,000 - 9,660  = 9,660 mL 

Rata - rata  =  9,670 mL 

 

M FAS  = 
Volume K2Cr2O7

Volume FAS
   x   N 

   = 
5

9,670
   x   0,1 = 0,0517 M 
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Lampiran 2. Hasil Penelitian 

3. Selasa, 2 Juli 2019 

Organoleptis 

Warna Bau 

 Hitam Campuran 

tinta dan tiner 

(khas tinta) 

 

Pengen
ceran 

Volume 
Sampel 

Volume Titrasi FAS 

Blanko  Sampel 

1000x 2,5 mL 2,200 mL 0,000 - 2,000 = 2,000 mL 

0,000 - 2,000 = 2,000 mL 

 
Hasil Analisis Ke- I 

 

a. COD mg/L O2 = 
(A - B )x M x 8000

Volume sampel
   x   p 

= 
(2,200-2,000)x 0,0517 x 8000

2,5
   x   1000 

= 33.088 mg/L 

 

b. COD mg/L O2 = 
(A - B )x M x 8000

Volume sampel
   x   p 

= 
(2,200-2,000)x 0,0517 x 8000

2,5
   x   1000 

= 33.088 mg/L 

 

RPD%  = 
(A - B )

(A   B) 2
   x   100% 

= 
(33.088-33.088)

 33.088 33.088) 2
   x   100% 

= 0%  ≤ 10) 
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COD mg/L O2 = 
33.088   33.088

2
  

= 33.088 mg/L 

 

4. Rabu, 3 Juli 2019 

 

5. Organoleptis 

Warna Bau 

 Hitam Campuran 

tinta dan tiner 

(khas tinta) 

 

Pengen
ceran 

Volume 
Sampel 

Volume Titrasi FAS 

Blanko Sampel 

1000x 2,5 mL 2,400 mL 0,000 - 1,980 = 1,980 mL 

0,000 - 2,000 = 2,000 mL 

 

Hasil Analisis Ke- II 

 

a. COD mg/L O2 = 
(A - B )x M x 8000

Volume sampel
   x   p 

= 
(2,400-1,980)x 0,0517 x 8000

2,5
   x   1000 

= 69.484,8 mg/L 

 

 

b. COD mg/L O2 = 
(A - B )x M x 8000

Volume sampel
   x   p 

= 
(2,400-2,000)x 0,0517 x 8000

2,5
   x   1000 

= 66.176 mg/L 
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RPD%  = 
(A - B )

(A   B) 2
   x   100% 

= 
(69.484,8 - 66.176)

 (69.484,8   66.176)) 2
   x   100% 

= 0,05%  ≤ 10) 

 

COD mg/L O2 = 
69.484,8   66.176

2
  

= 67.830,4 mg/L 

 

5.   Kamis, 4 Juli 2019 

6. Organoleptis 

Warna Bau 

 Hitam Campuran 

tinta dan tiner 

(khas tinta) 

 

Pengen
ceran 

Volume 
Sampel 

Volume Titrasi FAS 

Blanko Sampel 

1000x 2,5 mL 2,280 mL 0,000 - 1,840 = 1,840 mL 

0,000 - 1,880 = 1,880 mL 

 

Hasil Analisis Ke- III 

a. COD mg/L O2 = 
(A - B )x M x 8000

Vol           
   x   p 

= 
(2,280 - 1,840)x 0,0517 x 8000

2,5
   x   1000 

= 72.793,6 mg/L 
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b. COD mg/L O2 = 
(A - B )x M x 8000

Volume sampel
   x   p 

= 
(2,280 - 1,880)x 0,0517 x 8000

2,5
   x   1000 

= 66.176 mg/L 

 

RPD%  = 
(A - B )

(A   B) 2
   x   100% 

= 
(72.793,2 - 66.176)

 72.793,2   66.176) 2
   x   100% 

= 9,52%  ≤ 10) 

 

COD mg/L O2 = 
72.793,2   66.176

2
  

= 69.484,6 mg/L 

 

RPD%  = 
(A - B )

(A   B) 2
   x   100% 

= 
(69.484,8 - 66.176)

 69.484,8   66.176) 2
   x   100% 

= 4,87%  ≤ 10) 

 

COD mg/L O2 = 
69.484,8   66.176

2
  

= 67.830,4 mg/L 
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Lampiran 3. Gambar Proses Penelitian 

 

 

Pengambilan Sampel 

 

 

Sampel 
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Larutan yang digunakan untuk analisis 
 

 
Pengenceran 
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Refluks 

 

 

 

Hasil Refluks 



 

L-9 
 

 

Hasil Titrasi 
 


