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INTISARI

Rika Wahyuningsih. 2022. ANALISIS CHEMICAL OXYGEN DEMAND (COD)
PADA AIR LIMBAH TAHU DENGAN PENAMBAHAN REAGEN FENTON. Karya
Tulis llmiah. Program Studi D-IIl Analis Kimia. Fakultas Teknik. Universitas Setia
Budi Surakarta. Pembimbing : Ir. Argoto Mahayana, S.T., M.T.

Usaha pabrik tahu merupakan suatu usaha yang digemari masyarakat Indonesia
karena pembuatan tahu caranya mudah dan sederhana. Dalam proses
pembuatan tahu memerlukan banyak air, sehingga limbah cair yang dihasilkan
oleh pabrik tahu memiliki volume yang cukup besar. Dalam limbah cair pabrik
tahu memiliki angka Chemical Oxygen Demand (COD) yang cukup tinggi.

Oleh karena itu, diperlukan suatu cara untuk mengatasi tingginya angka COD
pada limbah cair pabrik tahu yang diturunkan oleh reagen fenton. Penelitian ini
dilakukan dengan metode spektrofotometri sesuai SNI 6989.02 tahun 2019 dan
penambahan reagen fenton sesuai peneltian terdahulu dari Aji tahun 2016
dengan konsentrasi FeSO, 0,3 M dan H;O, 0,8 M, pada pH 3 dan waktu
pengadukan selama 2 jam.

Dari penelitian ini didapatkan hasil dan kesimpulan angka COD pada sampel |
sebelum ditambahkan reagen fenton sebesar 9250 mg/L, sesudah sebesar 647
mg/L, dan persentase penurunan sebesar 93%. Angka COD pada sampel Il
sebelum ditambahkan reagen fenton sebesar 7792 mg/L, sesudah sebesar 392
mg/L, dan persentase penurunan sebesar 95%. Angka COD pada sampel Il
sebelum ditambahkan reagen fenton sebesar 19917 mg/L, sesudah sebesar 812
mg/L, dan persentase penurunan sebesar 96%.

Kata kunci : Air Limbah, Pabrik Tahu, Reagen Fenton, COD

xii



BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Pabrik atau yang kerap disebut juga industri merupakan suatu usaha yang
mengubah bahan mentah menjadi bahan jadi atau produk yang memiliki nilai
tambah yang tinggi. Pabrik tahu adalah usaha yang mengolah kedelai menjadi
produk pangan yaitu tahu. Tahu merupakan salah satu produk pangan yang
banyak digemari oleh masyarakat Indonesia. Tahu memiliki kandungan protein
nabati yang tinggi dan sering dikonsumsi sebagai pengganti protein hewani untuk

memenuhi kebutuhan gizi pada manusia.

Usaha pabrik tahu merupakan suatu usaha yang digemari masyarakat
Indonesia karena pembuatan tahu caranya mudah dan sederhana. Maka dari itu
perkembangan pabrik tahu cukup pesat dikalangan industri skala kecil dan
industri skala menengah. Namun, perkembangan pabrik tahu tidak diiringi
dengan kesadaran terhadap limbah yang dihasilkan yang dapat mencemari
lingkungan. Penyebabnya adalah masyarakat beranggapan bahwa industri kecil
tidak dapat mempengaruhi kualitas lingkungan dan kurangnya pemahaman para

pelaku industri terhadap penanganan limbah.

Dalam proses pembuatan tahu memerlukan banyak air, sehingga limbah
cair yang dihasilkan oleh pabrik tahu memiliki volume yang cukup besar. Limbah
cair tersebut dihasilkan dari proses pencucian, perebusan, pengepresan, dan
pencetakan tahu. Dalam limbah cair pabrik tahu memiliki angka Chemical
Oxygen Demand (COD) yang cukup tinggi. Ciri dari air limbah yang diperkirakan
mengandung angka COD tinggi adalah terdapat warna yang disebabkan oleh

adanya pemecahan protein yang mengandung sulfur tinggi oleh mikroba alam



berbau tidak sedap yang disebabkan oleh adanya pemecahan protein yang
mengandung sulfur tinggi oleh mikroba, terdapat endapan, dan pH yang tidak
netral pada air limbah. Apabila limbah tersebut langsung dibuang ke sungai akan
dapat mencemari lingkungan dan merusak ekosistem perairan sekitar. Angka
COD yang tinggi dapat menimbulkan kebutuhan oksigen makhluk hidup yang
berada di dalam air seperti hewan dan tumbuhan air, tidak dapat terpenuhi
karena dalam air limbah pabrik tahu terdapat zat organik yang bersifat non
biodegradable/tidak dapat didegradasi oleh mikroorganisme, sehingga dapat
mengakibatkan berkurangnya oksigen terlarut di dalam air yang menyebabkan
makhluk hidup di dalam air bisa terancam mati dan tidak dapat berkembang biak

dengan baik (Pujiastuti, 2018).

COD merupakan jumlah oksigen yang dibutuhkan untuk menguraikan zat
organik dalam air secara kimiawi. Peningkatan angka COD dapat menyebabkan
berkurangnya oksigen yang terlarut dalam air. Oleh karena itu, diperlukan suatu
cara untuk mengatasi tingginya angka COD pada limbah cair pabrik tahu (Aji,
2016). Angka COD pada air limbah tahu dapat diturunkan oleh reagen fenton.
Metode ini memiliki banyak kelebihan antara lain memiliki waktu reaksi yang
singkat, murah, tidak beracun, mudah dilakukan, dan mudah untuk dikontrol.
Reagen fenton merupakan larutan hydrogen peroksida (H.O;) dan ferro sulfat
(FeS0O,) pada pH asam yang digunakan untuk mendegradasi zat organik seperti
Oksigen (O2), Karbon Dioksida (CO;), Hidrogen Sulfida (H2S), Amoniak (NHs),

Plumbum (Pb) yang sulit terurai dalam air limbah (Agustina dkk, 2015).



1.2

Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang permasalahan diatas, maka rumusan

masalah yang dapat diidentifikasikan antara lain :

1.3

14

1. Berapakah angka COD air limbah pabrik tahu sebelum dan sesudah
penambahan reagen fenton?
2. Berapa persen efektivitas penurunan angka COD setelah

penambahan reagen fenton?

Tujuan Penelitian

Tujuan yang ingin dicapai dalam penelitian ini adalah :

1. Mengetahui angka COD air limbah pabrik tahu sebelum dan sesudah
penambahan reagen fenton.
2. Mengetahui persen efektivitas penurunan angka COD setelah

penambahan reagen fenton.

Manfaat Penelitian

Manfaat yang ingin dicapai dalam penelitian ini adalah :

1. Bagi masyarakat, hasil karya tulis ilmiah ini dapat berguna bagi
pengembangan kajian dan penelitian lebih lanjut oleh pihak-pihak
yang berkepentingan.

2. Bagi pemerintah daerah, dapat memberi informasi pengaruh reagen
fenton terhadap penurunan angka COD dan dapat digunakan sebagai
bahan referensi untuk melakukan pengolahan air limbah pabrik tahu.

3. Bagi penulis, dapat meningkatkan kemampuan dan pengetahuan

mengenai analisis COD.



4. Bagi instansi pendidikan, sebagai sumber bacaan bagi mahasiswa

Universitas Setia Budi



