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LAMPIRAN 

Lampiran 1. Perhitungan Formula Tablet Kunyah Antasida 

1. Formula 1 Laktosa 25% 

Laktosa Monohydrate = 
150 

x 100mg = 25% 
600 

2. Formula 2 Manitol 25% 

Manitol = 
150 

x 100mg = 25% 
600 

3. Formula 3 Laktosa 12,5% : Manitol 12,5% 

Laktosa = 
75

 
  600 

Manitol = 
75   

x 100mg 
  600  

= 12,5%         x 100mg  

= 12,5% 
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Lampiran 2. Uji Identifikasi Bahan Aktif 

Bahan Aktif Hasil Uji Kesimpulan 

Aluminium 

hidroksida 

 

 
 

Bahan aktif asli, 

terdapat endapan putih 

Magnesium 

hidroksida 

  

Bahan aktif asli, 

terdapat perubahan 

warna merah terang ke 

gelap setelah panaskan 

dengan bunsem selama 

1jam 
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Lampiran 3. Uji Sifat Alir Granul 

A. Tabel uji sifat alir granul 
 

WAKTU ALIR GRANUL (s) 

REPLIKASI F.1 F.2 F.3 

Waktu Waktu Waktu 

1 03.40 04.50 03.91 

2 03.23 04.66 04.47 

3 03.30 04.26 04.07 

MEAN 3,31 4,47 4,15 

SD 0,085 0,201 0,288 

SUDUT DIAM GRANUL (O) 

REPLIKASI F.1 F.2 F.3 

1 24,89 28.55 24.32 

2 24,75 29.96 27.39 

3 23,12 31.71 27.64 

MEAN 24,25 30.07 26.45 

SD 0,984 1.583 1.849 

PENGETAPAN GRANUL (%) 

REPLIKASI F.1 F.2 F.3 

1 2 8 5 

2 3 12 8 

3 2 15 7 

MEAN 2,33 11.67 6,67 

SD 0,577 3.512 1,528 

SUSUT PENGERINGAN GRANUL GRANUL (%) 

REPLIKASI F.1 F.2 F.3 

1 4,0 2,0 3,5 

2 4,0 2,0 3,0 

3 5,0 2,0 3,9 

MEAN 4,33 2,00 3,47 

SD 0,577 0,000 0,451 

B. Perhitungan 

 Sudut diam  

Diketahui : 

Tinggi kerucut granul (h)  = 2,5cm 

Jari-jari permukaan kercucut  = 5,39 cm 

Tan-1 α  = 
ℎ

 
𝑟 
2,5 

 = 

           5,39 
         = 0,464 

Tan-1 = 34,891o 
  



40 

 

 Pengetapan   

Diketahui = 

Volume awal granul (V1)   = 100 mL  

Volume akhir granul setelah pengetapan (V2) = 98 mL 

 

T% = 
V1−V2

𝑉1
 X 100% 

 
 

=
100 − 98

100
 X 100% 

= 2 % 
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Lampiran 4. Tablet Kunyah Antasida 

 

Formula I Formula II Formula III 
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Lampiran 5. Uji Keragaman Bobot 

A. Tabel Replikasi F1-F.3 
 

Keragaman Bobot (mg) 

Formula 

F.1 F.2 F.3 

Replikasi R.1 R.2 R.3 R.1 R.2 R.3 R.1 R.2 R.3 

1 605 600 602 595 597 603 601 597 602 

2 600 605 601 599 598 600 601 606 600 

3 604 601 607 600 602 601 596 604 597 

4 604 604 601 598 600 602 597 601 596 

5 607 606 600 600 598 597 606 600 605 

6 605 604 600 602 604 599 602 600 603 

7 606 605 601 603 600 600 601 601 598 

8 607 602 604 598 597 600 602 596 600 

9 606 603 600 597 600 599 603 600 604 

10 602 601 601 601 603 597 600 602 601 

11 601 604 600 597 600 604 602 600 600 

12 600 600 603 603 597 601 603 597 602 

13 605 602 606 602 598 599 604 603 605 

14 607 604 602 601 603 604 602 600 600 

15 605 601 600 598 601 604 603 601 602 

16 606 603 605 597 599 601 602 604 601 

17 604 603 601 599 600 600 600 600 602 

18 601 605 603 604 598 600 598 601 600 

19 606 604 602 600 599 601 601 603 600 

20 603 607 604 601 600 598 603 600 602 

Mean 604 603 602 600 600 601 601 601 601 

SD 2,31 1,96 2,11 2,40 1,99 2,12 2,35 2,46 2,36 

KESELURUHAN 

 F.1 F.2 F.3 

Mean 603,18mg 600,02mg 601,05mg 

SD 0,173 0,212 0,063 

%CV 0,03 0,01 0,01 

 

  



43 

 

B. Batas penyimpangan bobot 5% dan 10% 
 

PENYIMPANGAN BOBOT 5% 

FORMULA Bobot 

rata-rata 

Batas 

Penyimpangan 

Minimum Maksimum 

1 603,18 30,16 574,16 633,34 

2 600,02 30,00 570,02 630,02 

3 601,05 30,05 571,0 631,1 

PENYIMPANGAN BOBOT 10% 

FORMULA Bobot 

rata-rata 

Batas 

Penyimpangan 

Minimum Maksimum 

1 603,18 60,32 542,86 663,5 

2 600,02 60,00 540,02 660,02 

3 601,05 60,11 540,94 661,16 

 
C. Perhitungan 

1. Penyimpangan bobot 5% 

5% x 603,18 = 30,16 (Batas penyimpangan) 

 Batas minimum = 603,18 - 30,16 

= 574,16 mg 
 

 Batas maksimum = 603,18 + 30,16 

= 633,34 mg 

 

2. Penyimpangan bobot 10% 

10% x 603,18 = 60,32 (Penyimpangan) 

 Batas minimum = 603,18 - 60,32 

= 542,86 mg 

 Batas maksimum = 603,18 + 60,32 

= 663,5 mg 
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Lampiran 6. Uji Keseragaman Ukuran 

a. Tabel Formula.1 
 

KERAGAMAN UKURAN (cm) 

FORMULA.1 

NO. R.1 R.2 R.3 

Diameter Tebal Diameter Tebal Diameter Tebal 

1 1,32 0,35 1,32 0,34 1,32 0,34 

2 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

3 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

4 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

5 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

6 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

7 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

8 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

9 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,35 

10 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

11 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

12 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

13 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

14 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

15 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

16 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

17 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

18 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

19 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

20 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

MEAN 1,32 0,341 1,32 0,340 1,32 0,341 

SD 0,000 0,002 0,000 0,000 0,000 0,002 
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b. Tabel Formula.2 
 

KERAGAMAN UKURAN (cm) 

FORMULA.1 

NO. R.1 R.2 R.3 

Diameter Tebal Diameter Tebal Diameter Tebal 

1 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

2 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

3 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

4 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

5 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

6 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

7 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

8 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

9 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

10 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

11 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

12 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

13 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

14 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

15 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

16 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

17 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

18 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

19 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

20 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

MEAN 1,32 0,32 1,32 0,32 1,32 0,32 

SD 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 
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c. Tabel Formula.3 
 

KERAGAMAN UKURAN (cm) 

FORMULA.1 

NO. R.1 R.2 R.3 

Diameter Tebal Diameter Tebal Diameter Tebal 

1 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

2 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

3 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

4 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

5 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

6 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

7 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

8 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

9 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

10 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

11 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

12 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

13 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

14 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

15 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

16 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

17 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

18 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

19 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

20 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

MEAN 1,32 0,34 1,32 0,34 1,32 0,34 

SD 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 
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d. Keseluruhan 
 

KESERAGAMAN UKURAN (cm) 
 
 

REPLIKASI 

FORMULA 

F.1 F.2 F.3 

Diameter Tebal Diameter Tebal Diameter Tebal 

1 1,32 0,341 1,32 0,340 1,32 0,341 

2 1,32 0,320 1,32 0,320 1,32 0,320 

3 1,32 0,340 1,32 0,340 1,32 0,340 

MEAN 1,32 0,334 1,32 0,333 1,32 0,334 
SD 0,000 0,012 0,000 0,012 0,000 0,012 

 
e. Batas keseluruh tablet (d<3xUkuran tablet, tebal<11/3/Ukuran  tablet) 

TEBAL DAN DIAMETER TABLET 

(< 3x <d> 11/3 Ukuran Tablet) 
 

REPLIKASI 
F.1 F.2 F.3 

4/3t < d >  3t 4/3t < d >  3t 4/3t < d >  3t 

1 3,96 < d > 0,455 3,96 <d>0,453 3,96 < d > 0,455 

2 3,96 < d > 0,427 3,96 < d > 0,427 3,96 <d>0,427 

3 3,96 < d > 0,453 3,96 < d > 0,453 3,96 <d>0,453 

 
f. Perhitungan 

Syarat = Tebal tablet tidak lebih dari 11/3 (4/3) ukuran tablet, 

diameter tidak boleh lebih dari 3x ukuran tablet. 

4/3t < d > 3t  = 3 x 1,32 < d > 4/3 x 0,341 

= 3,96 < d > 0,455 
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Lampiran 7. Uji Kekerasan 

 
REPLIKASI 

UJI KEKERASAN (kg) 

FORMULA 

F.1 F.2 F.3 

1. 6,1 4,2 6,0 

2. 6,7 4,6 5,8 

3. 6,5 4,4 5,2 

4. 7,6 4 5,3 

5. 6,3 4,2 5,5 

6. 7,2 4,5 7,2 

Mean 6,73 4,32 5,83 

SD 0,568 0,223 0,734 
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Lampiran 8. Uji Kerapuhan 

A. Tabel replikasi F.1 -F.3 
 

 
REPLIKASI 

UJI KERAPUHAN (%) 

FORMULA 

F.1 F.2 F.3 

1. 0,498 0,927 0,69 

2. 0,631 0,821 0,73 

3. 0,516 0,836 0,56 

Mean 0,55 0,86 0,66 

SD 0,072 0,057 0,089 

 
B. Perhitungan 

W1 (Bobot sebelum diuji) = 6,021 mg  

W2 (Bobot setelah diuji) = 5,991 mg 

F  = 
𝑊1 𝑋 𝑊2

𝑊1
 X 100% 

= 
6,021−5,991

6,021
 X 100% 

= 0,498% 

  



50 

 

Lampiran 9. Uji Tanggapan Rasa 

A. Tabel respons tanggap rasa F.1-F.3 

NOTE : 

Scale Range : 

1 = Tidak Suka  

2 = Suka 

3 = Sangat Suka 
 

UJI TANGGAPAN RASA 

Resp. FORMULA PARAMETER 

AROMA WARNA RASA TEKSTUR 

1  

 

 

 

 

 

 
FORMULA.1 

2 3 1 1 
2 2 3 1 1 
3 2 3 1 2 
4 2 3 1 1 
5 2 3 1 1 
6 2 3 2 3 
7 2 3 1 1 
8 3 3 1 1 
9 2 2 1 2 
10 2 3 1 1 
11 2 3 1 1 
12  2 3 2 1 
13 2 3 1 1 
14 2 1 1 1 
15 2 3 1 1 
16 2 3 1 1 
17 2 3 1 1 
18 2 3 1 1 
19 2 3 1 1 
20 2 3 1 1 

JUMLAH 41 57 22 24 
PRECENTAGE 68% 95% 37% 40% 

MEAN 2,05 2,85 1,1 1,2 
SD 0,224 0,489 0,308 0,523 

Resp. FORMULA PARAMETER 

AROMA WARNA RASA TEKSTUR 

1  

 

3 2 2 2 

2 3 2 3 3 

3 3 2 3 3 
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4  

 

 

 

 

 

 
FORMULA.2 

3 2 3 3 

5 3 2 3 3 

6 3 2 3 3 

7 3 2 3 3 

8 3 2 3 3 

9 3 2 3 3 

10 3 2 3 3 

11 3 2 3 3 

12 3 2 3 3 

13 2 3 3 3 

14 3 2 3 3 

15  3 2 3 3 

16 3 2 2 1 

17 3 2 3 3 

18 3 2 3 3 

19 3 2 3 3 

20 3 2 3 3 

JUMLAH 59 41 58 57 

PRECENTAGE 98% 68% 97% 95% 

MEAN 2,95 2,05 2,90 2,85 

SD 0,224 0,224 0,308 0,489 

Resp. FORMULA PARAMETER 

AROMA WARNA RASA TEKSTUR 

1  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
FORMULA.3 

3 2 2 2 

2 3 2 2 2 

3 3 2 2 3 

4 3 2 2 3 

5 3 2 2 2 

6 3 2 2 2 

7 3 2 2 2 

8 3 2 2 2 

9 3 2 2 2 

10 1 2 2 2 

11 3 2 2 3 

12 3 2 2 2 

13 3 2 2 2 

14 3 2 2 2 

15 3 2 2 2 

16 3 2 2 2 

17 3 2 2 2 

18 3 2 2 2 
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19  3 2 2 2 

20 2 2 2 2 

JUMLAH 57 40 40 43 

PRECENTAGE 95% 67% 67% 72% 

MEAN 2,85 2,00 2,00 2,15 

SD 0,489 0,000 0,000 0,366 
 

 

B. Spreadsheet Respondens 
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Lampiran 10. Alat dan Bahan 

ALAT 
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BAHAN 
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Lampiran 11. Hasil Olah Data Statistik SPSS 

A. SIFAT ALIR GRANUL 

1. Waktu alir granul 
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SUDUT DIAM GRANUL 
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PENGETAPAN GRANUL 
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SUSUT PENGERINGAN 

 



60 
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B. Uji Mutu Fisik Tablet 
 

KERAGAMAN BOBOT 
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UJI KRUSKAL WALLIS 
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KEPARUHAN 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



64 

 

KEKERASAN 
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Lampiran 12. COA (Certificate of Analysis) 

Magnesium Hidroksida 
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Aluminiujm Hidroksida 
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Laktosa Monohidrate 
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Manitol 
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PVP K-30 
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Essence Mint 

 


