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Lampiran 1. Hasil determinasi biji pinang (Areca catechu L.) 
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Lampiran 2. Surat Ethical clearance 
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Lampiran 3. Surat keterangan terkait hewan uji 
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Lampiran 4. Pembuatan ekstrak dari biji pinang 

  
Buah pinang segar 

             
Rotary evaporator       Ekstrak kental biji pinang 
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Lampiran 5. Perhitungan rendemen  

1. Hasil rendemen bobot kering terhadap bobot basah biji pinang 
Bobot basah (g) Bobot kering (g) Rendemen (% b/b) 

2.000 1.800 90 
 

Rendemen (%) = 
            

           
        

 

Rendemen (%) =  
     

     
        

Rendemen (%) = 90% 

2. Hasil rendemen bobot serbuk terhadap bobot biji kering 

Bobot kering biji pinang 

(g) 
Bobot serbuk biji pinang (g) Rendemen (%) b/b 

1.800 1.700 94,44 
 

Rendemen (%) =  
            

            
        

Rendemen (%) =  
     

     
        

Rendemen (%) = 94,44% 

 

3. Hasil pembuatan ekstrak etanol biji pinang metode maserasi 

Bobot serbuk (g) Bobot ekstrak (g) 
Rendemen (%) 

b/b 

1.500 327 21,8 
 

Rendemen (%) =  
             

            
        

Rendemen (%) =  
   

     
        

Rendemen (%) = 21,8% 
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Lampiran 6. Identifikasi susut pengeringan  

Penetapan Susut Pengeringan Serbuk 

       

Replikasi I   Replikasi II   Replikasi III 

Penetapan Susut Pengeringan Ekstrak 

      

Replikasi I               Replikasi II Replikasi III 
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Lampiran 7. Penetapan kadar air serbuk biji pinang 

       
          Replikasi I  Replikasi II  Replikasi III 

 

Lampiran 8. Hasil identifikasi kandungan kimia ekstrak biji 

pinang  

       
 Tanin Flavonoid Saponin 

 

  
 Terpenoid Steroid 
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Lampiran 9. Identifikasi kadar bebas etanol ekstrak biji pinang 

 
 

 

Lampiran 10. Perhitungan formula emulgel 

Formula I 1,5 % 

Ekstrak biji pinang  = 
        

        
                     

 

HPMC   = 
      

        
                  

  
 

 

Paraffin cair   = 
      

        
                  

 
  

Span 80   = 
       

        
                   

 
  

Tween 80   = 
       

        
                   

 
  

Propilen glikol   = 
      

        
                  

 
  

Propil paraben   = 
        

        
                    

 
  

Metil paraben   = 
         

        
                       

Aquadest ad   =       100 – (34,82)      = 65,18 ml ~ 66 ml 

 

Formula II 2,5 % 

Ekstrak biji pinang  =  
        

        
                     

 

HPMC   = 
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Paraffin cair   = 
      

        
                  

 
  

Span 80   = 
       

        
                   

 
  

Tween 80   = 
       

        
                   

 
  

Propilen glikol   = 
      

        
                  

 
  

Propil paraben   = 
        

        
                    

 
  

Metil paraben   = 
         

        
                       

Aquadest ad  =        100 – (35,82)      = 64,18 ml ~ 65 ml 

 

Formula III 3,5 % 

Ekstrak biji pinang  = 
        

        
                    

 
 

 

HPMC   = 
      

        
                  

  
 

 

Paraffin cair   = 
      

        
                  

 
  

Span 80   = 
       

        
                   

 
  

Tween 80   = 
       

        
                   

 
  

Propilen glikol   = 
      

        
                  

 
  

Propil paraben   = 
        

        
                    

 
  

Metil paraben   = 
         

        
                       

Aquadest ad   =       100 – (36,82)      = 63,18 ml ~ 64 ml 

 

Formula IV sebagai Kontrol Negatif (-) 
 

HPMC   = 
      

        
                  

  
 

 

Paraffin cair   = 
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Span 80   = 
       

        
                   

 
  

Tween 80   = 
       

        
                   

 
  

Propilen glikol   = 
      

        
                  

 
  

Propil paraben   = 
        

        
                    

 
  

Metil paraben   = 
         

        
                       

Aquadest ad   =       100 – (33,32)       = 66,68 ml ~ 67 ml 

 

Lampiran 11. Hasil gambar pembuatan emulgel 

 
 

Emulgel Kontrol negatif, konsentrasi 1,5%, 2,5% dan 3,5% 
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Lampiran 12. Hasil gambar pengujian sifat fisik emulgel 

 Uji Organoleptik 

Keterangan Gambar Hasil 

Konsentrasi 1,5 

% 

 

 

Formula 1 (Konsentrasi 1,5%) 

 

Bentuk : emulgel / semi padat 

 Warna  : Cokelat tua 

 Bau      : Khas ekstrak 

Konsentrasi 2,5 % 

 

 

Formula 2 (Konsentrasi 2,5%) 

 

Bentuk : Emulgel / semi padat 

 Warna  : Cokelat tua 

 Bau      : Khas ekstrak 

Konsentrasi 3,5% 

 

 
 

Formula 3 (Konsentrasi 3,5%) 

 

Bentuk : Emulgel / semi padat 

 Warna  : Cokelat tua 

 Bau      : Khas ekstrak 

Kontrol negatif 

 

 
 

Formula 4 (Basis) 

 

Bentuk : Emulgel / semi padat 

Warna  : Putih 

Bau      : Tidak berbau 
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 Hasil uji stabilitas 

Siklus pertama 

 

Siklus kedua 

 

Siklus ketiga 
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Siklus keempat 

 

Siklus kelima 

 

Siklus keenam 
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 Uji Determinasi emulgel 

1. Pengenceran emulgel 
 

 

 

2. Pewarnaan emulgel 
 

          
F1 (Ekstrak 1,5%)  F2 (Ekstrak 2,5%)   F3 (Ekstrak 3,5%)  F4 (Kontrol negatif) 

(Larut dalam pewarna air (methylene blue) : O/W 

3. Konduktibilitas elektrik 
 

                          
F1 (Ekstrak 1,5%)  F2 (Ekstrak 2,5%)  F3 (Ekstrak 3,5%)  F4 (Kontrol negatif) 
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Lampiran 13. Alat-alat penelitian 

   
Botol maserasi Lemari pendingin 
 

   
 Oven Anak timbang 
 

   
Rotary evaporator Desikator 
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Moisture Balance Viscometer VT – 04 E Rion 
      

       
Uji daya lekat  Uji daya sebar 

 

Lampiran 14. Perhitungan penetapan susut pengeringan serbuk 

dan ekstrak 

 Susut pengeringan 

 Serbuk   Ekstrak 

Susut pengeringan I    = 5,5  Susut pengeringan I  = 9,0 

Susut pengeringan II   = 3,0  Susut pengeringan II  = 8,3 

Susut pengeringan III = 4,5  Susut pengeringan III = 8,9 

Rata-rata persentase    = 
  

 
  Rata-rata persentase      = 

    

 
 

  = 4,3 %                                                   = 8,73% 
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Lampiran 15. Perhitungan persentase kadar air serbuk dan 

ekstrak biji pinang 
 

 Hasil perhitungan penetapan kadar air serbuk biji pinang 

(Sterling bidwell) 

     Persentase penetapan kadar air = 
               

              
       

Kadar air I  = 
   

  
       = 9,5% 

Kadar air II  = 
   

  
       = 7% 

Kadar air III  = 
   

  
       = 9% 

Rata-rata kadar air = 
       

 
     

 
 

 Hasil perhitungan penetapan kadar air ekstrak biji pinang 

(Gravimetri) 

Replikasi 

Bobot 

crush 

kosong 

Bobot 

crush + 

ekstrak 

Bobot crush + 

ekstrak 

setelah dioven 

Bobot 

ekstrak 

awal 

Bobot 

ekstrak 

akhir 

Kadar air 

(%) 

1 26,6570 36,6717 36,4927 10,0147 9,5579 4,56 

2 25,8072 35,8436 35,5622 10,0364 9,5650 4,69 

3 21,0934 31,1176 30,9586 10,0242 9,5733 4,50 

Rata – rata ± SD 4,58±0,10 

Perhitungan kadar air ekstrak (gravimetri) 

Kadar air ekstrak : % = 

                                                       

                             
        

Replikasi I 

: 
              

       
              

Replikasi II 

: 
              

       
              

Replikasi III 

: 
              

       
              

Rata-rata 

: 
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Lampiran 16  Uji penyembuhan luka bakar pada kelinci putih 

New Zealand 

a. Gambar kelinci New Zealand 
 

b. Proses pencukuran bulu 

punggung kelinci 

 
 

 

 
 

c. Proses penggambaran pola dan penandaan 
 

 
 

 

 

d. Proses pembuatan luka bakar pada punggung kelinci 
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Lampiran 17. Gambar luka bakar pada punggung kelinci New 

Zealand 

Keterangan Gambar 

Luka hari ke-0 

Fase hemostatis 

 

 
 

Luka hari ke 5 

Fase inflamasi 

 

 
 

Luka hari ke 10 

Fase poliferasi 

 

  
  

  

K (+) 

F III 

K (-) 

  F I 
  F II 

K (+) 

K (-) 

F III 

  F I   F II 

  F I   K(+)   K(-) 

  F III   F II 



86 

 

 

Luka hari ke 14 

Fase 

remodelling 

 

 
 

Sembuh 

sempurna 

 

 
 

 

Lampiran 18. Hasil rata-rata persen penyembuhan luka bakar 

No Hari 
Penyembuhan luka (%) 

K+  K-  F1 F2 F3 

1 Ke-1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 

2 Ke-2 14,87 3,81 13,31 16,52 6,74 

3 Ke-3 25,47 11,60 26,01 20,69 18,36 

4 Ke-4 25,47 12,54 26,01 20,69 18,36 

5 Ke-5 25,47 16,16 26,44 20,69 18,83 

6 Ke-6 35,04 23,70 33,55 31,29 28,46 

7 Ke-7 46,22 27,88 39,87 45,44 37,51 

8 Ke-8 56,30 34,99 48,07 52,20 47,72 

9 Ke-9 66,44 41,98 54,67 61,14 57,58 

10 Ke-10 73,83 52,91 63,91 71,81 66,79 

11 Ke-11 80,08 60,62 73,39 82,33 74,31 

12 Ke-12 88,14 75,48 79,47 90,44 81,97 

13 Ke-13 93,35 81,49 85,36 95,98 87,34 

14 Ke-14 98,29 86,55 91,12 98,72 91,44 

15 Ke-15 100 91,85 96,04 100 96,82 

16 Ke-16 100 94,92 98,78 100 99,33 

17 Ke-17 100 96,90 99,90 100 100 

18 Ke-18 100 98,09 100 100 100 

19 Ke-19 100 98,61 100 100 100 

20 Ke-20 100 100 100 100 100 

  K (+)   K(-) 
  F III 

  F II   F I 
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Lampiran 19. Hasil diameter luka bakar 

 

Hasil data diameter luka bakar 
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Lampiran 20. Hasil SPSS mutu fisik pH 

Formula 
pH 

Rata-rata ± SD 
Replikasi 1 Replikasi 2 Replikasi 3 

I 6,09 6,11 6,13 6,11 ± 0,02 

II 6 6,04 6,03 6,02 ± 0,02 

III 5,88 5,92 5,9 5,90 ± 0,02 

Kontrol negatif 6,29 6,31 6,23 6,28 ± 0,04 
 

 

Uji Shapiro-wilk  

 

Tujuan   : Untuk mengetahui data normal sebagai syarat dari uji 

ANOVA 

Kriteria uji  : Sig < 0,05 berarti H0 ditolak 

          Sig > 0,05 berarti H0 diterima  

 

Uji Homogenitas  

 

Tujuan   : Untuk mengetahui data homogen 

Kriteria uji  : Sig < 0,05 berarti H0 ditolak (Tidak homogen) 

      Sig > 0,05 berarti H0 diterima (Homogen) 
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Uji One way ANOVA 

 

Tujuan   : Untuk menentukan perbedaan secara statistik 

Kriteria uji  : Sig < 0,05 berarti H0 ditolak  

          Sig > 0,05 berarti H0 diterima  

 

Uji Post Hoc (Tukey)  

 

Paired T-Test 
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Lampiran 21. Hasil SPSS mutu fisik viskositas  

Formula 

  Viskositas   

Rata-rata ± SD 
Replikasi 1 

Replikasi 

2 
Replikasi 3 

I 230 210 240 226,67 ± 15,28 

II 250 220 230 233,33 ± 15,28 

III 220 250 240 236,67 ± 15,28 

Kontrol Negatif 245 210 200 218,33 ± 23,63 

 

Uji Shapiro-wilk  

 

Uji Homogenitas  

 

Uji One way ANOVA 
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Uji Post Hoc (Tukey)  

 

Paired T-Test 

 

 

  



92 

 

 

Lampiran 22. Hasil SPSS mutu fisik daya sebar  

Formula 

Diameter penyebaran (cm) 

Rata-rata ± SD 
Replikasi 1 

Replikasi 

2 
Replikasi 3 

I 4,5 4,7 4,1 4,43  ±  0,31 

II 5,9 5,6 5,2 5,57  ±  0,35  

III 5,2 5,4 5,7 5,43  ±  0,25 

Kontrol negatif 3,6 2,8 3,3 3,23  ±  0,40  

 

Uji Shapiro-wilk  

 
 

Uji Homogenitas  

 

 

Uji One way ANOVA 
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Uji Post Hoc (Tukey) 

 

 
 

 

Paired T-Test 
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Lampiran 23. Hasil SPSS mutu fisik daya lekat  

Formula 

Daya lekat (detik) 

Rata-rata ± SD Replikasi 

1 
Replikasi 2 Replikasi 3 

I 4,6 4,57 4,32 4,50 ± 0,15 

II 4,28 4,27 4,42 4,32 ± 0,08 

III 4,3 3,9 3,8 4 ± 0,26 

Kontrol negatif 3,91 3,28 2,65 3,28 ± 0,63 

 

Uji Shapiro-wilk  

 

 

Uji Homogenitas  

 

 

Uji One way ANOVA 
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Uji Post Hoc (Tukey)  

 

 

Paired T-Test 
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Lampiran 24. Hasil persen kesembuhan 

Tests of Normality 

 
Dari data output diatas maka dapat diketahui bahwa nilai sig, 

dari masing-masing hari < 0,05 dapat disimpulkan bahwa data tersebut 

tidak terdistribusi normal. 

Dilihat dari data normalitas, dapat disimpulkan bahwa data 

terdistribusi tidak normal, memenuhi persyaratan untuk dilakukan 

dengan analisis statistik non- parametrik yaitu Kruskal-wallis 

dilanjutkan dengan uji Mann-whitney Test. 
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